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Kellemetlen a havas, szeles, hideg
id6. De ha csokkenti is a szabadban
toltott orak szamat, hasznos velejaréja
is van: tobbet tartézkodunk a laké&s-
ban, a feln6ttek barkacsolhatnak, a
kicsik jatszhatnak. Gyermekeinknek
kilénosen nagy oérémet szerzink, ha
veluk kozosen ,alkotunk” valamit.
Példaul a cikkilinkben ismertetett, a
jatéksarokba, ill. a gyerekszobaba va-
16, szivaccsal toltott textilkockékat.
Az egyes darabok lapjait levél, alma,
paprika, csiga, katica, lepke motivu-
mainak részletei diszitik.

A textilb6l varrt kénny( kockak ki-
lonleges jatékszerek, ezért ilyeneket
csak héazilag lehet késziteni. A nagy-
méret(i kirakds jaték szinte vonzza a
kicsiket, hiszen ilyen még aligha
akadt jatékallomanyukban. S ez a
szorakozds mellett fejleszti komhi-
nativ és logikai képességiiket. Esha
netdn mint jatékot mar meguntak,
a nagy, puha kockak puffként a
gyerekszoba butorat egészithetik Ki.

KEPES
KIMKOSD

A sablon

El&szor rajzoljuk meg a kirakha-
t6 képek abrait. Mivel egy kocka
élhossza 30X30 cm, igy az egész fe-
lulet egy 90X60 cm-es négyzetet
képez. Tehat a sablont — ez esetben
csomagolé papir, mert arra kénnyen
tudunk rajzolni — ilyen méretiire
szabjuk le. ©sszesen hat darabot.
A 90X60 cm-es papirokra puha ce-
ruzaval vonalazzunk 30X30 cm-es
négyzethalot, s rajzoljuk ra a stili-
zalt mintakat.

Jatékunkhoz a figurakat a termé-
szett6l kdlcsonoztik. Tehat a kockak
kulonb6z6 oldalait lepke, Kkatica,
csiga, levél, alma és paprika, szines
textilb8l kivagott darabjai diszitik.
A hat egyenlé részre osztott pa-
pirra vastag, fekete filctollal, vagy
3—4B-s grafitceruzéaval rajzoljuk fel
a mintadkat (1. kép).



A szabas

A kockak anyagaul az alkalmi
boltokban kaphaté olcsd, maradék
textilt véaséaroljunk. A képeken be-
mutatott kockdk 90 cm széles, m-
szalas farmer anyagbol késziltek
Ebb&l egyszerien és konnyen Ki-
szabhatok a kockéak, s egyben koény-
nyen tisztithatéak. Bar igy 0ssze-
varrds utan megkozelitéleg Va—1
cm-rel kisebbek lesznek az oldalak,
de ezért nem érdemes 120 cm szé-
les anyagot vasarolnunk. Ha még-
is ezt a szélességlit valasztjuk, ak-
kor a lees6 darabokat az abrék di-
szitésére hasznalhatjuk.

Miutdn leszabtuk a kockadk olda-
lait, hozzékezdhetiink a mintak készi-
téséhez. Teritsik ki példaul a képen
lathat6  csomagolépapirra  masolt
lepke rajzat. Fektessuk ra a textilt.
A vékony karton anyagon Atlatsza-
nak az erésen meghuzott kontarvo-
nalak, s igy a lepke formajat kony-
nyedén atmaéasolhatjuk az anyagra
(2, 3. kép).



A részeket Ugy is kiszabhatjuk,
hogy a csomagolépapirt négyzetekre
daraboljuk a kontdrvonalak men-
tén, olléval korulvagjuk, s a kapott
sablont az anyagra tlzzik, s szabé-
krétaval koridlrajzoljuk. Miutan Ki-
szabtuk az eg'res részdarabokat, il-
lesszik 6ssze az oldalak négyzeteit
a papirsablon szerint. Helyezzik réa
a kivagott szines figurak megfeleld
darabjait (4. kép), majd mindegyi-
ket varrjuk fel az alapra. A koérvo-
nalakat eltéré szinG himzéfonallal
tehetjuk dekorativabbd (5. kép).

m m m Az §sszeallitas

Miutan az egyszind alapanyagot
6sszedolgoztuk a szines figurdkkal,
gépeljuk o6ssze a kockak oldalait. A
kockdk egyik élének Kkivételével,
mert azt a részt cipzarral zarjuk le.
fgy mosaskor kénnyen eltavolithat-
juk a kitomdéanyagot a jatékok bel-
sejébdl. Toltéanyagként a haztar-
tasi- és barkacs boltokban kaphatd
habszivacs tormeléket hasznaljunk

(6. kép). De kitomhetjuk maradék
ronggyal, vattaval vagy régi, mar
nem hasznalt parnaval is.

Az igy kapott kockdaink tulajdon-
képpen kis puffok, amelyekre a gye-
rekek raulhetnek, hanclrozhatnak is
rajtuk. Eppen ezért nem ajanljuk,
hogy keményebb régzité anyagokra
(pl. léc, karton) dolgozzuk r& az
anyagot, mert esetleg a jaték hevé-
ben meguthetik egymast, vagy meg-
sebezhetik magukat.



Egy par mintds térdzoknibdl
jatékzsiraf készithets. Az egyik
zokniszar végét 6-8 cm hosszan
vagjuk be, a fejet és a nyakat
képez6 részt tomjik ki vattaval,
majd a bevagott részbdl varrjunk
két labat. A masik zokni labujj-
hoz es6 végét vagjuk le, majd
erdsitsik a nyakrészhez. Tomjuk
ki a hatsé részt is, s az els6nél
rovidebbre vagott zokniszarbol
alakitsunk ki két labat. A mara-
dékbdl farkat, gyongybdl, gomb-
bél szemet, fonalbdl sorényt varr-
junk a kis zsirafra.

A mlanyag cs6b6l készithetd
perselyek atméréje 30-40 mm le-
gyen. A 25-30 c¢m hosszlra va-
gott cs6 paléstjat szines, tarka-
mintas, Ontapadd foliaval borit-
suk. A csO egyik végét hosszikas
nyilassal ellatott, a masikat ko-
rong alaku dugoval zarjuk le. A
zérofedeleket falemezb6l, md-
anyagbol vagjuk ki. Az als6i ra-
gasszuk a csobe, a fels6t szoro-
san illessziik helyére.

A tliparna mosolygés arcu, ka-
lapos baba is lehet. Fejét m-
anyag csodarabbdl, kalapjat
kartonpapirb6l, maradék textil-
darabbol készithetjuk. A kalapot
vattaval, szivaccsal tomjuk ki. A
tliparna-részt kis vaszondarabbal,
majd szines szdvetdarabbal bo-
ritsuk. A kalapot szines szalag-
gal, az arcot szines papirbdl ki-
vagott szemmel, szajjal, a fejte-
tCStk fonalbdl készilt hajjal diszit-
stk.

Barkacsol6 ismerdsunknek sze-
rezhetlink 6rémet a gyufasdoboz-
szekrénykével. Ures dobozokbol
tetszés szerinti méret(it allitha-
tunk Ossze. A ,fidkok" el6lapjat
szines papirral vonjuk be. Fiok-
fogantyukeént kis fules gombokat
erositsink a dobozokra. Kulon-
féle méretd csavarokat,” szege-
cseket, szegeket stb. tarolhatunk
a kis fiokokban.

Vastag fonalhoz készen is ve-
hetink, de magunk is készithe-
tunk fa kot6tlt. Egy fakanal nye-
lét flirészeljik le, s a szar két vé-
gét (mint a ceruzat) hegyezzik
ki. A fellletet csiszoljuk teljesen
simara. Egyik végére fagolyot,
vagy mUanyag kupakot erésithe-
tink, hogy a ké&tes ne csusszon
le réla. Sapkanak, salnak val6
vastag fonallal egyltt ajandék-
ként is adhatjuk.

Kisgyermekeknek  karacsony-
varé naptart készithetiink szines
filch6l. A télapdfigura piros szi-
nd, egyenld szard haromszég ala-
ki. Az arcot filcratét alkotja. A
24 db zseb tdbb szind. A csiz-
makat fekete filch6l szabjuk K.
A siveg cslcsara varrjunk fém-
karikat, a ,kabat" aljanak visz-
szahajtott szélébe flizziink vékony
farudat. A kész figura zsebeit
szdmozzuk, és toltsik meg apré
ajandéktargyakkal.



Az ezermesterek — kuléndsen
a varosi lakasban, vagy laké-
telepen él6k — nagy gondja,

munkapad

Elsésorban gyalupad

a leend6 ,segiténk”, hiszen kialaki-
tasa olyan, hogy f6éként faanyagok
befogadsara, megmunkalas kozbeni
rogzitésére alkalmas. Bar mint &l-
talanos  barkdcsmunkapad is jol
hasznalhatoé.

A munkadarabok megfogasa, rog-

zitése, az idomacélbdl Osszeallitott
robusztus, jol merevitett allvany-
zatra szerelt, két részbdl allo, sa-

hogy a legtébb helyen nines elértuszeren mikodd asztallappal le-

het6 kozelségben megfelel6 mihely
(de sokszor még egy arva munka-
pad sem), ahol az egyébként igen
hasznos szenvedélyiknek hdédolhat-
nanak. Pedig az efféle ténykedés-
nél gyakran kell nagyobb méret(i
darabokat is megmunkalni, gyalul-
ni, farni-faragni, amikor is a nem
kelléen szilard és biztonsagos be-
fogas bizony a munka min@ségének
rovasara megy, s amellett baleset-
veszélyes is. Nos, ha hagyomanyos
gyalupadot nem is telepithetink a
tobbnyire amugy is szlik lakasba,
de valami Uj megoldasat talan igen.
NDK-beli laptarsunk a ,,PRACTIC”,
éppen ¢ gondok megoldasahoz
nyQjt segitséget egy praktikus fel-
épitesli, osszecsukhatd, s igy hasz-
nalaton kivil nagyon kis helyet el-
foglal6 munkapad tervével, amit
most  mi is kozreadunk, remélve,
hogy elnyeri olvaséink elismerését.

hetséges (1. kép). A hossziranyban
osztott asztallap (14) egyik eleme
rogzitett, mig az azzal szemben levé

elem két csavarorsés pillanatszori-
téval (18) mozgathat6. A szorité-
élek vizszintes és fuggéleges prizma-
tikus kiképzése lehetévé teszi, hogy
radanyagokat, csoveket, léceket stb.
is biztonsagosan foghassunk be (2
és 3. kép). Az asztallap elemek 22
mm atmérdji furatai a padvasak
(20) fészkei. A padvasak hasznéla-
taval terjedelmesebb és széles, la-
pos munkadarabokat régzithetink.

Gyalulaskor, nagyobb darabok
flirészelésekor nagy erét kell kifej-
teniink. Emiatt komoly l6kések, ran-
tdsok keletkezhetnek. Ezek hatésa-
ra a viszonylag kis tomegd gyalu-
padunk elmozoghat, cslszkalhat. A
pad ,,maszkalasanak” megakadalyo-
z4sara szolgdl a lablemez (11),
amelyre munka kozben egyik la-
bunkkal fellépve ,lehorgonyozhat-
juk” a gyalupadot.

Az éllvany

alkatrészei a rajzok alapjan, k-
I16nésebb magyarazat nélkal is, egy-
értelmien elkészithet6k. Elsésorban
arra kell dgyelnlink, hogy csatlako-
z6 méreteiket, s a csatlakozé fura-
tok tavolsagat, helyzetét pontosan
tartsuk.

Az els6 allvanykeretet az 1, 2, 3,
4 jelli, a hatuls6 allvanykeretet a
4, 5, 6-0s, a lablemez keretet pedig
a 8, 9, 10-es elemekbdl, a részossze-
allitadsi rajzok alapjan hegesztéssel
erdsitsuk 0ssze. A hegesztés okozta
elhtzédasokat igazitsuk Ki.

Miutdn az alkatrészek elkészultek,
allitsuk ossze az allvanyt. A szere-
léshez 10 db M 6X45-0S, 4 db M
6X20-as csavarra, valamint M 6-o0s
anyakra és alatétekre van sziksé-
gink. Az anyak ala és az elemek
kozé is mindenitt tegyunk alaté-
tet. A csavarokat csak annyira huz-
zuk meg, hogy a csuklék még erél-
tetés nélkil mozogjanak, s ebben a
helyzetben biztositsuk az anyakat
ellenanyakkal.

A felsé keresztmerevit6k (12) és
az elsé allvanykeret labrészeinek (5)
0sszeer@sitéséhez szarnyas anyakat
hasznéaljunk (4. kép), hogy ezeket a
csuklé részeket az Aallvany nyitott
helyzetében rogziteni lehessen. Az
alkatrészek helyét, egymashoz vi-
szonyitott helyzetét jol szemlélteti
az 1. kép, melyen a szerelés meg-
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konnyitése érdekében az elemek
poziciészamat is feltintettuk.

A vaz szerelésének befejez6 mive-
leteként készitsik el és hegesszik
fel a lablemezkeret beakaszté csap-
jait. E csapocskadk az allvany nyi-
tott helyzetében, a hatsé allvanyke-
ret 6sszekotd radjara (2) hegesztett
két rogzitéful (3) furatdba illesz-
kednek (5. kép), megakadalyozva a
labak szétcsuszasat. Anyaguk 0
8X15 mm-es, egyik végén legdbm-
bolyitett koracél darabka. A csapok
helyét a lablemez Kkeretre, a rogzi-
téfulek furatanak segitségével jel6l-
juk fel. A keretet a jelolés alap-
jan 0 8 mm-es fardval furjuk A&t
a csapokat illesszuk a furatokba, s
beltllrél hegessziik azokat a keret-
hez. A fémszerkezet ezzel kész, azt
rozsdatlanitas utan gondosan fessik
be.

A ldblemezt (11) 12—15 mm-es
rétegelt lemezbdl vagjuk ki. Egyik
oldalat boritsuk be gumi-, vagy
PVC padléburkol6 lappal. Végul ké-
szitsuk el a fogast eldsegité furato-
kat, és a lemezt facsavarokkal sze-
reljuk a keretbe.

Az asztallapelemek

anyaga 25 mm-es rétegelt lemez.
Ebb6l késziulnek a fels6 lapok (14),
az als6 pofak (15) és a tartésinekre
illeszked6 ratétek (16) is. A készre-
munkalt alkatrészeket ragasztassal
és alulrél becsavart facsavarokkal
erdsitsik 0dssze.

Miutan a ragasztds megkotott, fa-
csavarokkal szereljuk fel a vezetd-
sineket (17) és a pillanatszoritokat
(18). A szoritékat (6. kép) az orsé
fel6li oldalon, az orsok &nbeall6 tal-
para hegesztett furatos abroncsacél
darab segitségével (7. kép), az el-
lenkez6 oldalon pedig, a szoriiépo-
fakba furt lyukon at (8. kép) csa-
varozhatjuk fel.

Az elkészult asztallapot helyezziik
az allvany tartdsinjeire, igazitsuk el
és az all6 elemrészt 2—2 db,
M 8X40-«$ éllvanycsavarral er6sit-
sik a sinekhez. Ezzel munkapadunk
kész. Hasznalatbavételéig 0ssze
csukya (9. kép) a fal mellé allithat-
juk,, .vdgy eldughatjuk a szekrény
mogeé:

Ezek utan, mar csak a tartozéko-
kat kell elkésziteniink, azaz a pad-

vasakat, mdanyagbo6l. Szaruk 0
22X2 mm-es acélcsé, amelyre a fe-
jet kétkomponenses epoxi-, vagy

poliészter gyantdbél ontjuk, a ma-
guhk  készitette ontészerszamba.
Ugy gondoljuk, a beszédes képeink
nem kivadnnak kulén magyarazatot.
(10., 11. kép)

P/Cs



,Csupafa"
nyergesvontato

Nem a mai gyermekjatékok autécsodaival kivanunk verseny-
re kelni. A modern technolégidk segitségével — mind fémbél,
mind mianyaghél — a legvaltozatosabb, legbhonyolultabb for-
mak is kialakithatok; a jatékszerek nagy széridkban, koévetke-
zésképpen viszonylag olcsén gyarthatok. A valésagh( kisauték,
repulék készit6ivel aligha tudnank konkurralni otthoni barkacs-
felszereléstinkkel.

Sokan vannak (és egyre tdbben lesznek) azonban olyanok is
— felndttek és nagyobb gyerekek egyardnt — akinek egy-egy
jaték elkészitése jelem orémot, kikapcsolédast. Nekik mutat-
juk be a kovetkezékben nyergesvontatonkat (cimkép), mely-
nek egyszer( kialakitdésa mellett érdekessége, hogy minden
eleme fabol készilt. Mégpedig puhafab6l (példéaul hulladék
fenyddeszkab6l). Az auté gerince (alvdza) valamivel vastagabb

(35—1 cm-es), s ugyanebbdl flrészeljuk majd ki a sarvédé
Llemezeket” is, valamint a vezet6fiillke témbjét. A tovabbi ré-
szek — a vontaté és a potkocsi platdja, a tet6 és a kerekek

— elkészithet6k vékonyabb, 08—1 cm-es feny6deszk&abdl,
dorja lapbdl, vagy rétegelt lemezbél.

poz-

A munkat a gerinc kiilrészelésével
négyzethalés rajz alapjan rajzoljuk meg az alvaz korvonalat,
majd dekopirfiirésszel (ha nincs, megfelel egy kézi lyukflirész
is) vagjuk ki az anyagbél. Ha nem eLég vastag a deszka, jo

kezdjuk. A felnagyitott

két egymasra fektetett vékonyabb is, azokbdl célszeri a da-
rabokat egyszerre kiflirészelni. Ugyancsak fiirésszel alakitsuk
ki a két sarvédét. (Vékonyabb falemezb6l hajlitani — az er6s

ivek miatt — nemigen lehetne.) A vontaté masodik hatséhid-
ja, és a nyeregrész. hidja az auté alvdzaval azonos vastagsagu
legyen.

A tobbi alkatrésszel mar konnyebb a dolgunk, hiszen azok
kialakitdsakor nagyrészt egyenes vonalban f(irészelhetink. A
lyukfurészt mar csak a nyereg piatérészénél és a vezet6filke

tetejénél (ha nem elégszink meg az egyszeri formaval) kell
el6vennink. A kerekeket és a nyereg régzitécsapjat rad-
anyaghdl készithetjik. Ha nincsenek megfelel6 méretii kere-

keink, azok lyukfiirésszel falemezbdl is kivaghatok. Az igy ki-
flirészelt kerekek tovabbi megmunkalast igényelnek. Ezt leg-
célszerlibb — a tengelyfurat elkészitése utan két anyaval csa-
varszarra szoritani, azt meg a pisztolyfuré tokmanyaba fogni —,
egy reszelé segitségével elvégezni.

Az elkészult darabokat él—lap kotéshen enyvezzik 0Ossze. A
feliileteket lakkozzuk vagy fessiik. Szaradas utdn a kész von-
tatét at is adhatjuk végleges tulajdonoséanak. Talan a készi-
tét is kellemes meglepetésként éri, hogy a kisgyerek jobban
oral az ilyen egyszerl jatéknak, mint a legGjabb Porsche mi-
anyag masanak.

P-i



Az elmalt években a hang-

dobozokkal foglalkozé konst-

ruktérok vilagszerte sok érde-
kes és egyéni fantazia szillte hang-
dobozt terveztek, amelyekbdl sokat
gyartanak is. Azonban a gyartasuk
még nem bizonyitja érdemeiket.
Példaul milyen véleményik lehét a
Hi—Fi technikaval foglalkozéknak
egy vékonyfald, csillapitatlan do-
bozban levé hangszérérol? Ezt aba-
lul sikertdlt hangdobozt ,Ureggene-
ratornak” nevezik. Val6ban nagyon
rosszul sz6l. Nemkulénben a basz-
szus-reflex hangdoboz, amely ere-
detileg a jobb zenei basszusok Ki-
emelésére szolgalna.

A bizarr megoldasi hangsz6roé-
rendszerek kozott is vannak jok, de
nem mindig Ggy mikodnek, aho-
gyan azt a tervezlik elképzelték. A
kell6 tapasztalat hianyaban sokan
félreértik a hangszérédoboz szere-
pét, nem veszik tudomasul az elkd-
vetett hibakat, hiszen mi lehet
konnyebb egy egyszer(i doboz elké-
szitésénél? Félrevezetik Gket a régi
hangszorédoboz babondk, a hang-
szoré rendszerekr6l elterjedt mesék,
amelyek tele vannak szines képze-
I6désekkel. Sajnos, sokszor jénevi
gyartok is ,,meglovagolnak” egy-egy
ilyen szarnyrakapott tévhitet.

A kovetkez6kben napjaink legdi-
vatosabb ,,hangszorés babonai” ko-
zll foglalunk néhanyat egy csokor-
ba. E babonak ismerete egyfel6l a
hangdobozok készitéinek, masfelél a
hasznaldinak nyujt segitséget a buk-
tatok kikeruléséhez.
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Jé hangulak a ladobozok

Ez a régi tévedés bizonyara a he-

gedlikészités rejtelmes miUivészeté-
nek idejébdl szarmazik, amely a
XVII. szdzadban érte el a cslcsat.

Akkor ugyanis az Amati és a Stra-
divari csaladnak a kulénb6zé fa-
fajtak haszndlatara sikerilt olyan
modszereket Kikisérletezni, amelyek
a csodalatos hangd hangszereket
eredményezték. A hangszérd viszont
nem hangszer!

A hangszoré feladata, hogy az
elektromos energiat az eredeti jel
valtoztatasa nélkul akusztikus ener-
giavd alakitsa. A fa csak egy a
hangszorodobozként  felhasznalhaté
anyagok kozul. A fa népszer(iségét
konnyld megmunkalhatésdganak és
tetszetds kulsejének koszonheti. A
fanal sdrldbb szerkezeti anyagok
jobbak, mivel merevebbek és kevés-
bé rezegnek be, ennélfogva nem ad-
nak az eredetit6l eltéré hangot.

Alacsony rezonanciaju legyen a dobozlap

Ez a tévedés egy ,szuper babona",
mert gyakran olyan emberek is el-
hiszik. akik kulénben jartasak az
elektroakusztikdban. Tudjak, hogy
mint a hangszéréknak, a tadbldknak is
van rezonancidjuk. A hangszoréok
f6 jellemzdje: az alacsony rezonan-
cia jo, a magas rossz. A hangszoro-
doboz tablaira ennek a forditottja
érvényes.

Ellentétben a hangszérékkal, a
dobozoknak nem lenne szabad kilon
hangot produkalniuk. A fogyatékos-
sagukon az oldalak merevitése segit:
csokkenti a rezonancidk amplitadoit
és emeli az oldalak rezonanciafrek-
venciajat A dobozba helyezett
akusztikus tompitéanyag pedig jol
elnyeli az esetleg mégis keletkezd
magasabb basszus- és kozépfrekven-
cidkat.

Roévidek legyenek a merevit§lécek

Létezik egy kozhit, miszerint a
doboz ko6zépsé része koré helyezett
bordadk sokkal merevebbek, mint a
hosszantiak (1. &bra). Nos, a doboz
falainak kell mereveknek lennilk,
nem pedig a bordadknak. Egy masik
elmélet szerint &tlésan kell a bor-
dakat elhelyezni. Ennek az elénye
allitélag az, hogy a borda két irany-
ban is ellenall a terhelésnek.

A Kisérletek a kovetkez6 ered-
ményre vezettek: egy 60 Hz alap-
rezonanciaju tablanak a keresztbor-
da 100 Hz-re, az &tlés borda 115
Hz-re, a hosszanti borda pedig 160
Hz-re emelte a rezonanciajat. Te-
hat a hosszanti merevités a leg-
jobb, mert akkor a doboz oldallap-
jat két, a lehet6 legkeskenyebb rész-
re osztjuk. Ildedlisan a merevit6-
bordat a kozépvonaltél egy kissé

Legaldbb 20 mm

Ez egy régi, az akkori id6bél
szdrmaz6 szabaly, amikor még a
foldon elhelyezett hangdobozokat le-
mezeit fatablakbdl készitették. Ma,
amikor a kulénb6zé6 méretd hang-
szérékat kulonféle méretd és ala-
kG dobozokba helyezik (amelyek
anyaga is rendkivil Osszetett), a

eltolva kell elhelyezni.
két egyenlétlen

igy a tabla
részre  osztodik.
Fontos, hogy azonos méretli szem-
koézti oldalak merevitése ne legyen
szimmetrikus.

vastag dobozfalak

falvastagsagot egyedileg, a dobozzal
szemben tamasztott kovetelmények
alapjan hatdrozzak meg.

A 20 mm-es, vagy annal is vas-
tagabb rétegelt lemez a nagy hang-
dobozokhoz j6, viszont a kisebbek-
hez anyagpazarlas lenne.

* Léteznek olyan anyagok is, ame-



lyek megfeleléen merevek, azonban
a rossz bels6 csillapitds miatt a be-
16lik épitett hangdoboz belsé han-
gokat hallat. Ha bels6fal-csillapi-
tdsi probléméakat észlelink, akkor

alkalmazzuk a ,,kopogé™ probat. Ko-
pogtassuk a doboz oldalait és ha
egy tompa puffanast hallunk, nem
pedig egy Uureges dobhangot, akkor
jo a belsé csillapitas.

A Mély zugasokhoz hasznalt csillapité anyag tagitja
a Magas frekvencidkat is

A nem kivanatos hangok csilla-
pitdsara tobbféle, féként bolyhos
csillapito anyagokat hasznalnak
(vatta, nemez, textilia stb.) Ezek a
csillapité anyagok a kozépfrekven-
cids savban a leghatasosabbak. Nem
szabad elhanyagolni a hangdoboznak
ezt, a belsé visszaverddések okozta
hamis hangzasat. A kozépfrekven-
ciads visszaver6dések a dobozon be-
1il olyan mértékben hatnak a hang-
szoréra, hogy annak frekvenciagdr-
béje durvan elvaltozik.

A doboz csillapité anyagokkal va-
16 kitémése megvaltoztatja a bels6
hangterjedési  feltételeket, csokken
a hang sebessége és a hullamhossza.
A megnovekedett akusztikus ellenal-
las hatasara csokken a dobozban le-
v6 hangszor6é hatadsfoka, és megsz(-
nik a hangok talzott ,fényessége”.
Az a téves elképzelés, miszerint a
csillapité anyagok csékkentik a ma-
gas hangokat, onnan ered, hogy a
fellletes hallgaté a kozépfrekven-
cias csucsok csokkenését a magas
hangok veszteségének itéli.

A doboz méretei nincsenek hatassal a hangra

A hangdobozok egyik legnagyobb

problémaja, hogy doboz formajuak.
A szemkozti parhuzamos falak
okozta bels6 visszaver6dések nem-

kivant hatdsait még lehet orvosol-
ni. azonban a kilsé éles sarkok a
doboz eluls6 részén — amint a hang
eléri ezeket — hangtorési effektuso-
kat okoznak.

A torést szenvedett hanghullamok
atfedik egymast, rombol6 interfe-
renciat és egyenetlen frekvenciame-
netet okoznak. Az ideélis formaju
hangdobozok sikja akar egy gomb,
elhajlik a hangszérétol. Tehat a do-
boz el6lapjan ne legyenek Kkiugré
részek.

A hangszoro6 az el6lap kdzepén legyen

Az el6lap kozepén elhelyezett
hangsz6ré j6l mutat, a hangja vi-
szont feltehet6en rossz. Ugyanis a

doboz el6lapjanak a kozepére sze-
relt hangszor6 el6segiti az alléhul-
lamok keletkezését. Ez a kdzpontos

elrendezés tovabb sulyosbitja a do-
boz hangtdorési hibajat. A jo ered-
mény eléréséhez a hangszordkat
mindig aszimmetrikusan kell elhe-
lyezni.

A hangsz6rok azonos fazis« miikddtetése =
azonos polaritas, egy lapon val6 elhelyezés

A legtobb zenehallgaté tudja,
hogy a kvadrofon, illetve a sztered-
rendszerben a hangszéréknak fazis-

helyesen kell mikodiuk. Ezért a
polaritashelyes bekotés mindig fon-
tos. ha mély- és magassugarzéokat
kapcsolunk egy hangvaltéra.

A fazistorzitdst azonban mas,
ennél finomabb hibak is okozhatjak.
Kozuluk az egyik az, ha a tébb for-
rasbél sugérzott hangnak forréson-
ként eltéré6 az athossza. Egy kozos
lapra szerelt hangszérécsoport két-
féleképpen is idézhet el6 eltérd
hangutat. A mélysugarzé tolcsére
altaldban jo néhany centiméterrel
beljebb 16g a dobozba, mint a ma-
gassugarzéé. A Kkét tolcsér kozott
néha még egy oldalsé tavolsag is
adodik (2. abra). Ez a két tavol-
sdg a két tolcsér altal barmilyen
egyltt megszélaltatott hangnal fa-
ziseltolédast okoz. Ha az Gthossz
kulénbsége fél hullamhosszal egyen-

16, akkor a fazisszog 18C fokos és
ez Kkioltast eredményez. Ez a je-
lenség a mély- és magassugarzok-
nal a kozos, atlapolt frekvenciatar-

tomanyban okoz gondot. Féként a
valtéfrekvenciatél mindkét oldalon
fél oktavnyira.

Fazistorzitdst egy jol tervezett

hangdoboz oldalara fektetésével s
el6idézhetlink. Ha ebben az esetben
vizszintes tavolsdg van az atfedett
frekvenciasavban dolgozé két hang-
szor6 kozott, akkor fazistorzitas Iép
fel.

Jél tervezett kis hangdoboz =
teljes mélybangterjedeleia,
j6 hatasfok

Vitathatatlan, hogy a kisméreti
hangszorok is atviszik a kisfrekven-
cids basszust, ahogyan ezt az akusz-
tikus felfiggesztésl hangszérék be-
bizonyitottdk. Ahhoz, hogy a mély-
sugarzonak nagyon alacsony rezo-
nancidja legyen (kis dobozban ez
kell), a tolcsér engedékenységét és
tomegét kell novelni. A tdmeg no-
vekedésével azonban a felgyorsi-
tdshoz egyre tobb energia szikséges.
Ezért rossz a széles savu akusztikus
felfiggesztési hangszéré hatésfoka.

Lehet egy konny( tolcsér annyira
engedékeny, hogy jé hatasfokd le-
gyen, és egy kis dobozban &tvigye a
teljes mélysadvot? Nem! EI6szor is
az extra engedékenységnek van né-
hany gyakorlati akadalya. Példaul ha
csak az engedékenység noveléssel
szeretnénk a hangszér6 rezonancia-
jat 60 Hz-rél 30 Hz-re csokkenteni,
akkor az engedékenységet a négy-
szeresére kellene ndvelni. 15 Hz-nél
pedig mar a tizenhatszorosara! Ha
hasznalhaté is az ilyen hangszéro,
a kis doboz akkor is lerontja.

A dobozban levé hangszéré me-
chanikai viselkedésével megegyez6
elektromos aramkor (3. abra) azt
mutatja, hogy a dobozba zart le-
veg8 engedékenysége sorba van
kapcsolva a hangsz6r6 engedékeny-
ségével. Két, sorba kapcsolt kon-
denzator esetén a kisebb hatdrozza
meg az eredd kapacitast (engedé-
kenységet). A példa egy zart doboz-
ba helyezett hangszéréra érvényes.

—y —r
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Fiunk masfél éves kordban vet-
tink egy Balazs tipust gyermekszo-
babldtort. Am, hogy a heverén
ilyen Kkis gyerek nyugodtan alhas-
son, gondoskodnunk kellett bizton-
sagarol, nehogy almaban leguruljon
rola. Készitettem egy véddracsot,
amely éjszakdra az &gynemditartd
oldalara akaszthat6. A védéracs a
gyermek szamara levehetetlen, hi-
szen ehhez sajat magéat kellene ra-
csostol és betétestdl ' egyutt meg-
emelnie.

El6szor a racs két fliggdleges he-
vederét szabtuk le 22X40 mm-es
gyalult lécbél. Azokra racsavaroztuk
az akasztok vizszintes részét, majd
igy a heveré mellé allitottuk, hogy
a laticel kissé benyomddott. Megje-
161tk az alsé tdmasztékok helyét és
vastagsagat, mald az akaszt6k fiig-
g6leges darabjaét. Felcsavaroztuk a
kis léceket a hevederekre, majd azo-
kat 0Osszekotdttik a heverbvei azo-
nos hosszisagl, 10X45 mm-es lécek-
kel. A véddracsot siméara csiszoltuk,
neEogy a szalkak sérulést okozza-
nak.

Beemeléshez csak a betétet kell
kissé megemelni és a racs a helyére
akaszthatd. Ha a gyermek felébred
és megprobal a racsba kapaszkod-
va felallni vagy leméaszni, az agy-
betét rugalmasan enged, igy nincs
biztos kapaszkod6. Amikor pedig a
kicsi elengedi a véddréacsot, az also
tdmaszték az agynemftarté oldalan
koppan, jelzi a szil6knek, hogy éb-
ren van a gyerek.

A heveron semmiféle véaltoztatast
nem kellett végrehajtani. A racs
reggel egy mozdulattal kiemelhet6
s a szekrényen vagy annak hata
mogott tarolhaté. A véddéracs mas
tipust hever6hoz is elkészithetd,
legfeljebb a lécakaszté helyett meg-
hajlitott fémlemezt kell felszerelni.

KSKENYESI GYORGY
Budapest

Otthoni munkaink soran egyik

gyakori muvelet a fém és a fa

csiszoldsa. A kézben tartott
csiszolévaszonnal azonban meglehe-
t6sen nehezen tudunk dolgozni, nem
is beszélve e modszer alacsony ha-
tasfokarol. Ezért johet kapéra a
most ismertetett — furdégépbe fogha-
t6 — koresiszolo.

A megval6sitas elsé 1épéseként 60
mm kilsé a&tmérdji cs6bdl vagjunk le
egy 40 mm hosszU darabot. Még egy
10 mm kils6, 8 mm bels6 atméréjd,
40 mm hosszl cs6 szlkséges. Egy
40 mm hosszl, 10XIOXh5 mm-es
szogacél darabot is vagjunk le. Ha
nem sikerll ilyen idomot beszerez-
ni, akkor 2 mm-es lemezb6l meg is
hajlithatjuk.

A fedeleket 1,5 mm vastag lemez-
b6l szabjuk ki, s kozépre farjunk
10 mm atmérdjl lyukat. Az egyik
fedélbe 0 7 mm-es furatot készit-
sink Ggy, hogy annak szimmetria-
kozepe a lemez szélétdl pontosan
10 mm-re legyen. A masik fedélbe
ugyancsak a lemezszéltél 10 mm-re
32 mm atmérdji lyukat farjunk,
és vagjunk bele M 4-es menetet.
Ezutdn johet a szdgacél beigazitasa
és forrasztdsa, majd a cs6é felnyi-
tdsa. Ez utobbit ugy végezhetjuk el
a legpontobban, hogy a flirészlapot
,beflizzik” a cs6be és a szdgacél
mellett belilrél kifelé fiirészelunk.
A rEst kissé bévitsik ki, és az éle-
ket sorjazzuk le.

A kovetkez6 lépés a szerkezet
Jlelkének”, a szoritécsavarnak az el-
készitése. Egy M 8-as méretl, belsd
kulcsnyildst (imbusz) csavar végét
esztergaljuk 0 4 mm-esre és vag-
junk rd M 4-es menetet. Az eredeti
(M 8-as) menetet korben reszeljuk
le a magatmérbig, majd egy — az
M 4-es menetet érint6 — lapot is
reszeljunk a csavarra. Nem baj, ha
a reszelt feliletek durvdk marad-
nak.

Csak ezutan forraszthatjuk ossze a
részeket. El6szor a fels§ fedélbe
forrasszuk be a 10 mm atmérdjd
csovecskét, majd a lereszelt csavart
illesszik a 0 7 mm-es lyukba.
Utana a fedelet Ugy forrasszuk 0Osz-
sze a felnyitott palastcs6ével, hogy
az L-idom és a csavar lapja kozé
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szoritsunk egy 2 mm vastag lemezt.
A masik fedelet kivulrél kell régzi-
teniink, ezért a 10 mm atmérgjd
furat és a palastcs6 kuls6 éleit
sarkitsuk le. Ezutdn elébb a szori-
técsavart hajtsuk a helyére, ismét
fogjuk be a 2 mm-es lemezt, s
kezdhetjik az Ujabb forrasztast.

:Béfdgjilc;ti:tbk~rifbl

Ha ez megvan, a palastra ragasz-
szunk gumiparnat. A felfogdcsavar
M 8-as bels6 kulcsnyilasi vagy hat-
lapfejli csavar is lehet. Szukséglink
lesz még két alatétre és egy csavar-
anyara. A fur6tokméanyba ne a me-
netes részt fogjuk be, mert az nem
biztonsdgos megoldés. Inkabb esz-
tergaljuk le a menetet, vagy hajt-
sunk ré bels6 menetes csovet.

k—a
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Goliat
elemek
wakuhoz

Ismeretes, hogy a ceruzaelemmel
mikédé vaku elemei hamar kime-
rilnek, és egy készlettel még egy
tekercs film sem fényképezhetd el.
Goliat elemekkel viszont a készi-
Iék sokaig mikodne, csupan az ele-
mek elhelyezését és bekotését kell
megoldanunk.

A UNOMAT 725 B tipust készi-
lékhez sziikséges 4 db Goliat elemet
— sorba kapcsolva — egy tdnkre-
ment FIL 11 M tipusd vaku als6
részében helyeztem el. A doboznak
— az eredeti érintkez6rug6k fel-
hasznalasdval — aj fedelet készi-
tettem. Az &ram Kkivezetésért a do-
boz tetején levé filhallgatécsatla-
kozé szolgal. Az elemtarté doboz
hasznalatkor a fényképez6gép tas-
kajanak lehajtott fedelében helyez-
heté el.

Minthogy a vakut a garancialis
id6 lejarta el6tt nem akartam meg-
bontani, az A&ramot az elemtarté
rekesz fel6l vezettem be. A rekesz-
be pontosan illeszkedd, a ceruza-
elemekkel azonos magassagud faha-
sabot készitettem, oldalan a vezet6-
léceknek megfelel6 bevagasokkal. A
hasdb aljaba (a rekesz aljan levd
érintkez6k folé) epokittal két réz-
szegecset ragasztottam. A szegecsek-
hez forrasztott hajlékony vezetéke-
ket az atfart fahasab fels6 szélén
vezettem ki, és — a polaritasra
tugyelve — a csatlakozédugaszhoz
kotottem. A hasdbot az elemtartd

fedele szoritja az érintkezé rugok-
ra. Ha a hasabot kiemeljuk, a ké-
szUlék ismét ceruzaelemmel hasz-
nalhato.

DR. KRUTSAY MIKLOS
Ajka

Menetes
fliggonytarto

Ajtonkra flggonyt akartam sze-
relni. de sajnaltam az ajtéfélfat,
illetve a falat csavarral, szeggel Kki-
lyukasztani. Olyan megoldast keres-
tem, amellyel sem a falat, sem az
ajtét nem sértem fel. Az is célom
volt, hogy amikor a fliggényre mar
nincs szilkség, nyomtalanul lesze-
relhessem.

Két kulonb6z6 atmérdéjd koracél-
b6l készitettem a flggdnytarté ru-
dat. A 14 mm-es atmérdjibsl 60
mm-t flrészeltem le. A ruddarabba
tengelyiranyban M8-as menetet far-
tam. A 8 mm Aatméréjli radbol az
ajtonyilas teljes szélességéig éré
(ill. annal 30 mm-rel hosszabb) da-
rabot flrészeltem le. Egyik végére
M 8-as menetet vagtam. A két rad-
darabot a menettel kapcsoltam 0sz-
sze. A sima rudvégeket az ajtofél-
fakra helyezett gumitarcsakra ta-
masztottam. (MGanyag lemezbél ki-
vagott korong is lehet: a jobb ta-
padas érdekében habszivacs darabot
ragszthatunk az ajtéfélfa felé keri-
16 oldalara.) A két raddarabot két
fogéval annyira szétcsavartam, hogy
a fluggdénytartd rud er6sen belefe-
szlt az ajtonyilasba.

A fuggdnyt karikdkkal erdsitem
fel, vagy a fuggdény visszahajtott
szélénél fogva a radra f@izém.

IFJ. NAGY ISTVAN
Déavod

Furotarté akkumulatorhazbol.
Simson motorom akkumulatora
tonkrement, de sajnaltam kidobni.

A savat kiontdttem bel6le, kidblitet-
tem, kiszereltem az Olomlemezeket,
majd a dobozt ferdén elflirészeltem.
igy harom, kuldnb6z6 méretld re-
keszhet jutottam, amelyekben csa-
varok, furok, szegek tarolhatok.
Ontéz6kanna flakonb6l. Az 6blité-
szeres flakon kupakjat 8 mm-es fa-



Sajt
amézes-
flakonban

Nagyon szeretjuk a kenhet6 Cam-
ping sajtot, de sokat bosszankod-
tunk is miatta. Ha ugyanis felvag-
tuk az egyik végét, hamarosan Kki-
folyt az egész mennyiség, fgy azutan
gyermekeink jol &sszekenték vele az
asztalt. Mignem rajottiink, hogy ez a
sajtkolbdsz belefér egy mézesflakon-
ba, ha annak az aljat levagjuk. Ezzel
mar jol szabalyozhaté a sajt meny-
nyisége, és egyben gusztusos, példaul
kirandulas alkalmaval is jol hasz-
nalhaté kis tubushoz jutottunk.

KEREKGYARTO MIHALY
Ozd

dobni...

réval atflrtam, majd egy ugyancsak
8 mm atmér6ji, kb. 200 mm hosz-
szU rézcs6 egyik végére menetet
vagtam, a masik végét kissé meg-
hajlitottam. A menetre el6bb egy
anyat hajtottam, azutdn felhlztam
a kupakot, s azt egy masik anya-
val rogzitettem. Ezzel el is készilt
a praktikus &ntézékanna. }

VASKA ISTVAN
Miklésfa

Léghdtes
Teslara

B 90-es magnetofonommal meg vol-
tam elégedve. Csupan az zavart,
hogy a motorja er6sen melegedett.
Mivel ennek a tipusnak nincs h(t6-
ventillatora, magam készitettem.

Egy 12 mm-es bels, és 18 mm-es
kulsé atmér6ji mianyag gydrGbél
készilt a lapatok agya, a harom la-
pat pedig mianyag lemezbél. (A fi-
zetlapok kozé helyezhetd, Apisz bol-
tokban kaphato mianyaglemezt
hasznaltam erre a célra.)

A venitillatarlapatok az agynal 8,
a kilsé végikdén 15 mm szélesek. A
harom lapatvég 54 mm atméréjd
koron helyezkedik el. (Kialakitasuk-
nal figyelembe Kkell venni a forgés-
irdnyt is!) A hitéhatds akkor a leg-
nagyobb, ha a levegét felilrdl, az
elélap fel6l szivja be a ventillator.
Beszereléskor a motor forgérész ten-
gelyirdnyt elmozduldsat megakada-
lyozé acéllemezt fel kell emelni. A
ventillatort végleges helyére — a
motortengelyen lev6 ékszijtarcsara
— epokittal ragasztottam fel.

Kis mérete ellenére is jo hiit6ha-
tast értem el a beépitett ventillator-
ral.

(A ventillator vékony fémlemezbél
is kialakithat6, s a jobb h(ités érde-
kében tobb lapattal is elkészithet6.
Megfelelhet a Keravill szakilzletben
alkatrészként arusitott, hajszaritéba
val6 lapatkerék is, ha a méret jo.)

DOBOS TIBOR
Felpéc

Simson
_erésﬂés

Az elhanyagolt utak és a kocka-
koves utcak bizony felfedik a jar-
mivek konstrukcidos gyengéit, fgy az
én — egyébként megbizhaté — Sim-
son kismotorom hibéaja is ,jelentke-
zett”, amelynek rugalmas sarvédé-
jét hatalmas lampatest terheli. Az
erds és tartés rezonancia az anyag
kifadradasdhoz, s6t toréséhez vezet-
het, ezért a Jképen lathaté maédon
megerdsitettem a lemezei. A rad tet-
szés szerint lehet tomor vagy csé. A
roégzités a teleszkép végénél tortén-

KAKONYI ARPAD
Homokmégy

A megjelent
Otleteket honoralé
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekuld6knek,

s tovabbra is kérjik
kedves olvasoink
megvalositott,
kozérdekl6désre
szadmot tarto,
lehetbleg
fényképpel illusztralt
sajat otleteit.



A kiilénb6z6 mértani formak ismétlédése egyféle nyugalmat sugall, s a kompozicid elsé pillantasra ofy egy-
szeriinek tlinik, hogy azon csodalkozunk, hogy ez miért nem nekiink jutott esziinkbe. Valdszinlleg igy lesz ez
a szines képeinken bemutatott térplasztikakkal is. Az erdekes hatasu, szellemes kompoziciokat barki elkészitheti,
aki jol kezeli a lombfurészt, vagy az éles intarziakest. Az el6z6 gondolatokhoz még csupan annyit, hogy sok-
kal kdnnyebb valamit lemasolni, mint a semmibdl kiindulva silany ,,mGvet” alkotni. Az sem csekélység, ha
»eleth(i” masolatot tudunk késziteni a bemutatott disztargyakrol. Lefrdsunkkal e munkéat igyekszink megkény-
nyiteni azok szdmara, akik véllalkoznak e szobadiszek megvaldsitésara.



Mibél legyen?

Mint tudjuk, a rétegelt lemez nagyon
draga, viszont a szép erezetli céljaink-
nak a legmegfelelGbb, mégpedig a 3—
6-8-10 mm vastagsagu. Am a 200X260
mm-es, vagLy ennel kisebb alapméret
terplasztlka darabjait plexibol vagy
szines PVC- padlobon is kivaghatjuk.

Ha igazan igényes, nemes fabol —
s kis méretben - szeretnénk a disztar-
gyakat kialakitani, akkor a kis méret(
terplasztikahoz magunk készitsiink réte-
gelt lemezt. Szinfurnérbol vag(;!unk azo-
nos nagysagu négyzetes darabokat,
majd padlo6lakkal bekenve, harom- hé-
rom lemezt két egyenes deszka  kozé
szoritva, hagyjuk ket napig szaradni. A
kozéps6 falemez széliranya a felette
levéere meréleges legyen.

A 350450 mm oldalszélesség(i dara-
bokat akéar farostlemezbdl is kialakit-
hatjuk, ha kivagas utan a lemez sima
fellletét —de még Osszedllitas el6tt —
selymesfény(i zomanccal lefujjuk. Ecse-
tet e munkdhoz ne hasznaljunk, mert
a teljesen sima felllet alapvetéen fon-
t(l)s, s azt csak festékszorassal érhetjik
el.

Végll, aki kedveli a kis méreteket,
annak alapanyagként vastagabb szin-
furnért ajanlunk. Az biztos, hogy anyag-
%eny és koltség tekintetében Is a_ kis-

asztikék a legel6nydsebbek.

Mint azt mar emlitettiik, nincs —pon-

tosabban alig van —leesd hulladék, hi-
szen mlnden darab alkotéelem lesz. Ez

gy i ha a disztargyat ,,parban" ké-
SZItu Ez alél csak a ,,B” valtozat
klvetel mlvel ennél a bal oldalbél ki-

vagott darabot ragasztjuk fel a jobb ol-
dalra. Ez persze csak akkor lehetséges,
ha nagyon pontosan, a kijeldlt vonalon
vagjuk ki az elemeket. E munkahoz a
disztargyak méretétdl és anyagatol fiig-
Gen Tombfirészt, éles Keést, esetleg
Grlyukasztot hasznaljunk A vagb szer-
szdm okozta hézag minél kisebb le-

gyen!

Ellentétes formaciok

Lassunk tehat munkahoz. Persze
elébb papiron. S ha mar elkészilt a
terv, csak akkor cseréljik fel a ceruzat
a flrészel. El6szor is azt dontsik el,
mekkora oldalhosszisagt a legalabb
két négyzetbdl allo plasztika, s hogy
hova szanjuk; falra akasztjuk, vagy
polcra allitjuk a kész darabokat. Java-
soljuk, hogy asztali diszként a négy-
zetek 60X60, 100X 100, 150X150, 170X
170 mm-esek legyenek. Ez utébbi mé-
ret mar a falon is jol mutat, de a 200
mm feletti méretek mar kimondottan a
tablakép osztalyba tartoznak.

Mivel a korkoros valtozatok igazan
kvartettben, azaz négyesben mutatnak
jol, ezt a méretek meghatarozasakor
feltétlenil vegyik figyelembe. Ha e
négyzetet 300X300 mm-esre valasztunk,
az mar egy nagy falrész disze lehet, &am
anyagigénye 9, illetve 18 darab 300X

300X6 mm-es rétegelt lemez! A mére-
tek megvalasztasakor tehat mindig a
HKiteritett” felllettel szdmoljunk.

Ha kisebb, 250X250 mm-es négyze-
tekkel is beérjik, mindjart jobban ja-
runk, mert anyagul 5 mm vasta% farost-
lemezt vehetunk alapul. I(? ogy |gy
lemondunk a fajellegrél, de még
mutat6s egyiittest alakithatunk maj k|
Ez lehet a probadarab, s ha jol sikerill,
kés6bb esetleg fabol is elkeszithetjlk.

El@szor is rajzoljunk rajzlapra egy
250X250 mm-es negyzetet, jeloljik be
a kozéppontjat, majd a négyzetbe
hizzunk egy 100 mm sugard kort. Ez
lesz az un. képalap. Ezt kovetéen a kon-
centrikus koroket —a sugarukat 12,5
mm-enként csokkentve —rajzoljuk meg.

»0sszeallitasi” rajzunkat most mar
elemeire bontva, masoljuk at a farost-
lemezre. Osszesen tizenegy darab, azo-
nos nagysagl négyzetet vagjunk K.
Ezek kozul kettét azonnal tegytink fél-
re, mert ezek lesznek az alaplapok. A
mésik két, osszefogott négyzetbdl egyditt
vagjuk ki a 100 mm sugard kort. E két
~lyukas” elem lesz a két fedGlap. A to-
vabbi darabokra egymas  utan rajzol-
juk meg, {enként va?Juk k az egy
re kise bedo oroket. A Tombflrész- szaI
anyagba fiizéséhez fart Ilyuk a lehetd
legkisebb legyen. A kies6 korongok és
a lyukas négyzetek éleit csiszoljuk si-
maraI de az éleket ne torjuk tdlsago-
san le.

Miutan a mélydlé forma minden ele-
me kész, egymasra rakva ellen6rizziik
a darabok Kils§ éleinek egybevagosa-
gat. A kell6 igazitdsok elvegzése utan
mindegyik élét kenjuk be Neoflex kés-
tapasszal, s szaradas utan (jbol csi-
szoljuk simara. Ezt kovetGen az eleme-
ket kétszer fujjuk le tetszés szerinti Neo-
lux vagy Vermodux spray-festékkel. Ha
a fellletek hibatlanok, $a lyukak élein
sem talalunk festési hibat, a masodszor
felszort  festékréteg széradasa  el6tt
alulrél felfelé haladva kezdjik el osz-
szerakni térplasztikank els6 egységét. A
fedolapot azonban ne fljjuk le ,ma-
sodszor”, mert az &sszerakott, gondo-
san bedllitott 6li elemeket e lemez fe-
liletére helyezett deszkaval kell &ssze-
ﬁreselnl Amig a festék szarad, fogjunk
0zza a pozmv darab elkészitésehez.

Kevesebb anyagbol

A pozitiv darabnak csak fed6- és
alaplapja van, Viszont a szarado elem
Osszvastagsagaval azonos magassagu,
ireges tombre van sziikségiink. Ezért a
hianyzo lapokat kivilrgl az alap- és a
fedGlap kozé ragasztott, kb. 35 mm szé-
lességli —a Eontos méret az egymasra
rakott nyolc korong magassagaval azo-
nos - farostlemez c3|kkal pétoljuk.
Csakhog)& a feddlapbol kivagott —kor
élére is kell valamit ragasztanunk, mert
csak igy tlinik majd tomor témbnek a
munkadarab. A megoldas hasonlé az
el6bbihez: az alulra kerllS, legnagyobb
korong kilsé élére ragasszunk egy, mar
eleve siméra csiszolt, vékony, kb. 45 mm

széles szinfurnér csikot. A falemez pa-
last végeit pontosan vaﬁjuk Ossze, majd
killsd oldalara lapolaskent ragasszunk
egy méasik, 35 mm széles furnércsikot.
Ha most ezt az ,,edenyt" a fed6lapkor
kivagasaba illesztjik, s az éléhez ra-
gaszguk egy témb Iesz az egész ,héj".

gP/ »Uregeit” darabot tapaszolas,
CSISZO as utan mar le is fGjhatjuk.

Amig a darab szarad, allitsuk Gssze

a ,,lépcs6s” kipot. A korongokat 6 mm-
es faroval kozepen farjuk ki, s éliket
lesimitva, tapaszolas utan siktarcsaval
Gjbol csnszoljuk le. Ezutdn kdvetkezhet
az elemek “egyenkénti festése, majd
szaradas utan tengelyre” fiizésik. A 6
mm atmérGjl farad végére ragasszuk
fel szilardan a masodik legkisebb atmé-
r6jii korongot, majd kb. 40 mm-es ko-
zokkel flizzlk fel a tobbit is. A festé-
ket most az élek feldl, a rudat lassan
forgatva fljjuk a darabokra. Miutan a
festést befejeztik, a korongokat nyom-
juk szorosan eEymashoz s Vvegul ~fes-
tekkel ragasszuk fel a kip tetejére a
legkisebb korongot is. A rudat szoritsuk
satuba, s klpunkat hagyjuk szaradni.

Most (jb6l az (regeit darabot ve-
Eyuk kézbe. Az Ureget lefed6 korongot
Ozépen flrjuk at, majd fojjuk le ma-
sodszor is. A klp ,,tengelyet” dugjuk az
Ureg aljan levd furatba, s a kipot vég-
legesen sillyesszik az Ureg aljara.
Amig szérad, vagjuk le az 500X500
mm-es alatét farostlemez tablat, s me-
revité leckeretre ragasztasa utan azt is
fOjjuk le festékkel. Ezutan mar csak a
ket formatomb tablara ersitese van
hatra. Am igy csak félmunkat végez-
nenk, s ez bizony szimpla hatasd lenne.
Ne rladjunk visza hat a jobb oldali két
darab elkészitésétdl sem.

A kompozicié masik fele

A kiindulasi alap most is azonos az
el6zéekkel, am az Uregeit rész kialaki-
tdsa mar kissé bonyolultabb. Tervezés-
kor hiizzuk meg a négyzetbe rajzolt kor
vizszintes felezOvonalat, sahol a felez§
jobb oldalt metszi a korivet, az lesz a
oncentrikus  korivek  kdzéppontja. A
legkisebb koriv sugara 25 mm, s min-
den tovabbi ennyivel lesz nagyobb E
tehat a terv, kdvetkezhet a megvaldsi-
tasa.

Megintcsak tizenegy, teljesen azonos
nagysagu négyzetre van szlkségink, ha
nem akarunk feleslegesen tobbet dol-
gozni. A kozponti kort most mindegyik
darabon rajzoljuk meg. A két alapla-
BOt tegyuk félre, s masik  két négyzet-
Gl, azokat osszefogva végjuk ki a tel-
jes kort. Ezutdn minden egi(yes négyze-
tes elemen hlzzuk meg a orfelezo Vo-
nalat, s e?(yenkent rajzoljuk meg a kon-
centrikus Koriveket is. Ha ezzel megva-
gyunk, johet a dolog nehezebb része,
mégpedig a felesleges részek kivagasa.

Elszor is elemenként farjunk kis lyu-
kakat a kozponti kor és a koncentrikus
korivek metszéspontjaiba. (Erre azért

Folytatds a 37. oldalon
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A kézelmultban a bérlé6k nyu-

galmat zavar6, rosszul m(ko-

dé, zajos W. C.-tartalyokrol
olvashattunk az Elet és Irodalom-
ban. Meg arrél is, hogy a illetékesek
bizony nem sietnek kijavittatni azo-
kat. Az ezermesterek azonban tud-
jak; nem annyira 06rdong6s dolog
a szerelvények javitasa, hogy érde-
mes lenne szerel6re varni. A zajos
szerelvények csititgatasarol  ,Viz-
csendesités” cimen 1974/8. szamunk-
ban irtunk. Most a legujabb &blit6-
tartaly és az abban lev6 (szintén
mer6ben 0j rendszerd) szelepek is-
mertetésével szeretnénk segiteni a
bosszankoddknak. (Megjegyezzik,
hogy a hazgyari lakasok zomébe
ma mar ilyen METALLOGLOBUS-
tartalyt szerelnek.)

A pisztolyszelep

feladata a tartaly o6nm(ikoéds fel-
toltése. A Mosonmagyarévari Fém-
szerelvénygyarban (MOFEM) készi-
tett szelep kétféle valtozata ismere-
tes; a tartalyba szerelheté vizszintes,
illetve a vizvezetékhez kozvetlenul
csatlakoztathaté fugg6leges tipus
(A é&bra). Miukédésik azonos; a
megfelel6 vizszint elérésekor az
Gsz6golyés kar zarja, majd a viz-
szint sullyedésekor kinyitja a memb-
ranos szelepet. Lényeges kuldnbség,
hogy a vizszintes szelep csak for-
rasztassal kothet6 a vizvezetékhez
3/8 colos cs6vel, a fugg6leges szelep
pedig csak 1/2 colos hollandi
anyéaval.

Az Uszogolyé puha mianyagbol
készult. El6fordulhat, hogy Kkilyu-
kad, vagy a menet mellett beszi-
varog a viz. Ezt ugy ellenérizhetjuk,
hogy Kkissé megrazzuk a golyét. Ha
viz jutott bele, dntsik ki, majd Ki-
séreljuk meg a lyukat forré késsel
,eltomiteni”. Sokat nem érdemes
veszddni vele, mert néhany forintos
aru. Beszereléskor (Ugyeljink arra,
hogy a kar akadalytalanul mikéd-
jon. Gyakran el6fordulé hiba ugyan-
is, hogy a kar a leeresztészelep ha-
rangjdba akad, és esetleg kiloki azt
a helyérél.

A vizszint az emeltydfullel  (6)
szabalyozhat6, s akkor allitottuk be
helyesen, ha a szelep zart helyzeté-
ben a harangban levé bukécsé (D
adbra, 3) — a tulfoly6 — fels6 nyi-
lasdn  nem folyik a viz. Semmi-
képpen se a kar hajlitgatasaval
allitsuk be a vizszintet, mert ezzel
a szelep terhelése annyira megné-
het, hogy a membran kilyukad. A
fllescsavar (10)  meglazitasaval
kénnyedén bedllithaté a szelep za-
réhelyzete. E Kkis csavar viszont a
hasznalat soran kilazulhat, ezért ha
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a tartdly — akaratunk ellenére —
allandéan ledblit, el6szor ezt nézzuk

meg.
Ennél a szelepnél gyakori hiba,
hogy az elkopott emeltydiul a

membrantengely (7) mellé csuszik,
s ezért nem zar vagy nem nyit a
szelep. llyenkor vagy a membrant
cseréljuk, vagy a fulet, rosszabb
esetben az egész szelepet. Az emei-

ty(Gful cseréjekor a szétfeszitett vé-
gl szegecset (8) ki kell venni.

A legtébb gond a membrannal és
a szelepuléssel (3) lehet. A membran
tengelyére rakédott szennyezddése-
ket finom csiszolassal tavolithatjuk
el, de ha a gumi o6regedett el, akkor
azt ki kell cserélni. A szelep fede-
16t (4) a Kkis rézcsavarok (5) elta-
volitdsa utan vehetjuk le. Vigyaz-
zunk viszont a fedél visszaszerelése-
kor; a kar csak fliggdleges Gton
mozoghat. Ha a gumi nem fekszik
jol a helyére, forgatdssal keressuk
az illeszkedést. Ha pedig a szelep-
héazbél toroétt ki egy darab, Gj sze-
lepet kell vennunk. A vizsgalt
szelep mlanyag Uulését menettel és
ragasztassal rogzitették. Ezért ne-
hezen cserélhetd, tehat ha elrepedt,
eltérétt — amire egyébként hajla-
mos —, két véalasztasunk van; vagy
faréval bévitjuk ki az &tomlé lyu-

kat, s abba gumi- vagy muianyag
csovet illesztink, vagy Uj szelepet
vésarolunk.

Az ép tomitégylrdk (11) nem
okoznak hibat, ugyanigy az ellen-
anya (12) sem, amellyel a tartalyra
foghatjuk a szelepet. J&l mikodik
a szelep, ha a tomit6 bérgylrd (14),
a csatlakozé c¢sé (13), valamint an-
nak forrasztasa ép. A szelephaz Kki-
folyé nyilasdra puha muianyag cso-
vet (2) huaztak, hogy a viz ne felul-
rél, nagy zajjal zdduljon a tartaly-
ba. Kisebb alkatrészek cseréjéhez
a SKALA-aruhazban egységcsomag,
a szaklzletekben kulénféle alkat-
rész kaphat6.

Ezt a szelepet — bar még A&rusit-
jak — mar nem gyartjdk. Tovébb-
fejlesztett valtozata a B 4&bran lat-

haté. A jévében inkabb ilyennel ta-
lalkozhatunk. Ennek mar vékonyabb
(tehat hajlitasra érzékenyebb!) a
karja, de vastagabb a szeleptuskoé
(4) és a membran. igy a szelepmoz-
gaté rész kizarja a mellécstszas le-
hetéségét és fuggdleges sikban job-
ban vezetett a kar. A vizszint sza-
béalyozadsa a karon (9) levé anya (8)
és az Uszdgoly6 egyuttes &llitadsaval

oldhaté meg (az el6z6nél kissé ko-
rilményesebben). A fuggbleges sze-
lep megoldasa mas (C &bra); az al-

litcsavart (17) a karral (18) Kkell
rogziteni.

Lényeges Ujdonsdg, hogy a sze-
lephdz fedél (5) hollandi anyéaval

(6) szerelhet6 fel. Ez lehetévé teszi,
hogy beallithassuk a vastagabb
membran (3) jo felfekvését.

A szelepilést itt is beragasztjak
(bar a tomités jobb), ezért szinte
biztosan csak roncsolva vehetnénk
ki. Ha a belsé témités (11) nem il-
leszkedne jél a szelephdzhoz, még
egy gumi- vagy bdérkarikat készit-
sink. Az emeltyGfulet (7) zomitett

csapszeggel (10) rogzitették. Ha javi-
tas valna szikségessé, mar ne z0o-
mitsiik, hanem cserélhet6 (pl. sas-
szeges, menetes) rogzitést alkalmaz-
zunk.

A tartaly

egésze szempontjabol vizsgalni kell
a leeresztOszelepet is (D é&bra). (Az
abran a harangot elmetszettik, a
bukoécsé félnézet-félmetszetben Ilat-
haté.) El6fordulhat, hogy a harang
(1) gumitdmitése (2) elhasznalodott,
vagy a vezetészar Kkikopott. Ha a
vezet8szar eltdrne, akkor azt belul-
r6l fémlemezzel vagy ragasztéval
fogjuk d&ssze, mert a szétnyil6 cs6
még sok baj forrasa lehet.

Ismer6s a bosszanté helyzet; a
tartaly idénként — anélkil, hogy
hozzanyulnank — ledblit. Ez els6-
sorban a szelep hibaja lehet, ezért
ellenérizzik a hibaforrasokat; a viz-
szintet, a membrant és a szelepulést.
Ha a tartaly nem tolt6dik fel. és

hincs vizkimaradas, feltehetéen az
emelty(ifal csGszott a szeleptuskd
mellé. Feltdltéskor néha erés rez-

gést tapasztalhatunk, ,énekel” a
csap. Ekkor mindig a vezeték elza-
részelepét prébaljuk meg ugy be-
allitani, hogy a nagyobb nyomés
kovetkézéiben keletkezett rezgés
megsz(injon.

A tartdly utésallé polisztirolbol
készult. Ennek ellenére megreped-
het, s mert az &ra meglehetésen
borsos, érdemes javitani. A poli-
sztirolt ragaszthatjuk. Benzolban
oldjunk fel tejféléspohar darabka-
kat, feszitsik szét a tartaly repedé-
sét és kenjuk be a mézsGr(iségl ra-
gasztéanyaggal. Szaradas utan kivul
csiszoljuk le a ragasztott fellletet,
beltl pedig egy még slribb ragasz-
t6 réteget kenjunk a repedésre. A
sarkokban, nehezen hozzaférheté
helyeken kis polisztirol lapocskakat
ragasszunk a sérult feltletre, mint-

ha foltoznank.
—Xkolossa—

Cikkeinket mingsit6 csillagje-
leink az elkészités bonyolultsaga-
ra, a szikséges ismeretekre utal-
nak; az egyszer(it fehér, a bonyo-
lultabbat sétét csillag jeloli. Az
eredetre utald csillagok: egy—
atvett, kett§ atdolgozott, harom
= eredeti. Két példa:

= éatdolgozott, bonyolult
(pl. egy Philips vészvil-
logd).

eredeti, egyszeri (pl.

hullampapirbél  kivag-
haté ulébdtor).
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Nem kell bizonygatni, hogy miért a
legkedveltebb barkadcsanyag a szép,
természetes és engedékeny fa. Am azt
sem, hogy manapsag mennyire nehéz-
kes a megfelel6 fajtaju, minéségl és
méretd faanyag beszerzése. S ha végul
sikerdl is, mennyire megdtbbenté arat
kell azért fizetni. (Kulénésen a Kkis, le-
szabott darabokért, amelyeket hulla-
dékar helyett nemcsak ,teljes aru, mi-
néségi”-ként, de sok helyutt még el6re-
szabasi dijjal novelten sbéznak ra a
kényszerhelyzetben levé vevére. Ugy
okoskodva, hogy akinek nagyon kell,
megadja a méteres, 2X10-es lécért a
100,- forintot, a legmagasabb kdbmé-
ter-ar sokszorosat is.)

Ezért az sk. ajdndékokon fejukr* to-
réknek ezattal fémbdl, els6sorban a
»magyar ezustb6l” készithet6 berende-
zési targyak terveit, képeit mutatjuk be.

A f6 anyag

tehat a félkemény, otvozott aluminium
lemez 0,6-1,2 mm-es vastagsagban. De
megfelel hasonlé méretlii és keménysé-
gl sargaréz-, réz- vagy bronzlemez is,
bar vagy négyszerte olyan sulyosak és
aranylag annal is dragabbak.

Nagyon fontos, hogy a lemezek épek,
sikak, simak és huzasi-hengerelési hi-
baktél mentesek legyenek. Ha MEH-
telepen vasarolunk, a tdl lagy lemezt a
gylrédések elaruljadk, de a tetszetSs,
sima, igen kemény anyagot csak kéz-
zel végzett sarokhajlitdsi ,,prébaval”
leplezhetjuk le (de meg ne lasséak!).

ROASZTAL

EST-REJTO

HOTART®© TALCA



A lemezek méretre vagasat gépi lemezolloval, vagy fém-
flirésszel, a barkacsgép lyukflrészével (dekopir fiirész
persze csak fémhez valo pengévei —veégezzik, vagy a dara-
bolétarcsaval, esetleg keményfémfogl tarcsaftirésszel. Segit a
lemezfeliilet megl?véséban, ha arra a vagas el6tt csomagol6-
papirt ragasztunk, és azon rajzolunk, vezetjik a flirészt.

Legombolyitésekhez gépi lyukfiirészt vagy alacsony pengé-
jU kézi fémflrészt hasznaljunk.

Az esetleges furatokat az aranylag puha fémlemezekbe
nemcsak eldpontozhatjuk (kirnerezhetjiik), hanem helylikre
fémlyukasztoval kis vezet6 lyukakat is Gthetink. Ha tébb fu-
ratnak kell majd egybeesnie, azokat célszer(i féIi% oOsszealli-
tott allapotban egyiitt farni. (Példaul az iréasztal lapja, fidk-
ja, valamint a tavtarté és a bels6 labboritas furatait.)

Fontos, hogy a méretre vagott lemezéleket igen gondosan
csiszoljuk simara, nehogy kés6bb sériilést okozzanak.

Mindezek azonban csak elémunkalatok,

a f6 m(velet

a lemezhajlitas. Aki még nem probalta, el6szér hibas lemez-
darabon, hulladékcsikon gyakoroljon, azon tanulja a szak-
mat.

Mivel a legtobb ezermesternek aligha van hajlité késziilé-
ke, méas szerszamot kell hasznalnia. Igen alkalmas e célra a
»Workmate" munkaﬁad (amelynek egy hazilag elkészithet6
valtozatdt e szamunk tervrajzan ismertetjik). Ha ilyen nem
all rendelkezésre, jO egy hosszi parhuzamszoritéval, satu-
val felszerelt munkaasztal vagy gyalupad, kisebb darabok-
hoz néhény nagyméret( pillanatszoritd Is.

A lemezt azonban nem a satupofék kdzé, hanem sima,
egyenes keményta lécek kozé fogva hajlithatjuk majd megi(
Ugy, hogy a léceket fogjuk a satupofak, a lemezt meg a léce
kozé.

A hajlitaskor gumi- va%y fakalapaccsal Gtdgesstink egy
harmadik keményfa lécet, hogy az az egész hajlitasi hosszon
egyenletesen elosztva kozvetitse a ramért gumikalapacs uté-
sek erejét. Szabad keziinkkel pedig nyomjuk lefelé a kiallo,
lehajlitandd lemezt.
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Az igy végzett Prébahajlitéskor majd tapasztalhatljuk, hogy
a kijelolt vonaltdl mennyivel arrébbra hajlik a [lemez, €s
mennyit rlg vissza. A visszar(gas miatt nem lesz derékszog
a hajlitds. Megel6zésére az egyik betétpofaléc fels§ fellletét |
10 fokkal kifele lejtdsre gyaluljuk, igy az azon megfelelGen ,
Lﬂlhajlitott lemez visszarlgas utan pontosan derékszogl le-

et.

A kalapalt oldal fel6li léc fels6 felllete 50 mm-rel lej-
jebb legyen azénal, amelyikre a lemezt rahajlitjuk. igy egész
pontosan az €l mellé donthetjik a lemezt.

Ha tobb keskenyebb lemezt (példaul a fiit6testtakaronk
kengyeleit) kell azonosra hajlitanunk, tdbb darabot fogjunk
egymas mellé, azonos magassagba a satupofak kozé. igy i
egyitt, pontosan egyformara hajlithatok.

Csavarként aluminiumhoz fényes, rozsdamentes lencsefejii
csavarokat haszndljunk, rozsdamentes alatétekkel és hatlapu
anyakkal. Az M 6—M 8 méretliek és megfeleld hosszlsaglak
elegenddk. Szinesfém lemezekhez sargaréz csavarok is meg- ,
felelnek. (A talalétalca fafogantydit viszont alulrél behaj- j
tott stllyesztettfej(i facsavarokkal rogzitsik.)

Tartovazként (a fit6testboritashoz) j6 a 25X25 &s, vagy
30X30-as dexion-salgd L acél is. De ha nincs, a hasonlo
meret( alu L idom is megteszi.

A szilkséges faanyagok keményfabol, vagy pedig mindkét
oldalon mianyaglemezzel boritott 19 mm vastag butorlap-
bdl, rétegelt lemezbdl készithet6k.

Ezek utdn lassuk a

hajlitott
ajandékokat

Az irdasztal (1) elkeszitése latszik a legfogdsabb feladat- j
nak, pedig nem az. Lemezh6l csak a ket-két oldalburkold,
belsé burkol6 és koztarté darabot kell Iényegében L ill. U
hajlitassal elkésziteni. Az asztallap 19 mm-es, a fiok 12-es, a
két oldalso ,lab" 19-es buatorlapbdl készil, és az egészet 12
db lencsefejli anyascsavar fogja egybe. (A csavarfejekre cél-
szer(i a tukrokhoz hasznalt kis csavarsapkat szoritani.)

A 154X76 cm ajanlott lapméretli modern asztal 78 cm ma-
gas, fiokja 80 cm magas legyen. Négy fidkgombon, vagy
fotelidb keréken még mutatésabb lesz.

A fiitstestrejtét (2) a fiitGtestre kell szabni Ggy, hogy a
flt6test (illetve csbvei{) és a legkozelebbi boritoelem belsd
felllete kozott legalabb 5 cm-es légrés maradjon.

A fiit6testtakard elkészitése kivanja a legtobb miveletet,
hiszen aranylag sokféle és sok darab elemet kell kialakita-
nunk, mire nekilathatunk az dsszeallitdsnak. Raadasul ma-
gunknak kell méretre tervezni is a darabot (gy, hogy kozép-

rdl jobbra-balra indulva, és a meglev6 anyag méretére iI- *

gyelemmel, szimmetrikus legyen majd a takaro.

A sarokelemek (csak akkor szilkségesek, ha nem beugré- ?

ban all a radiator) két, egymasba forditott L idombodl, de
zart 0-szelvény( cs6bdl is elkészithetdk. Fontos az akaszto-
horog és az alsé tdmasztélemezpéar helyének pontos meg-
hatarozésa is.

A takar6t még takarni is lehet a kissé érdesre csiszolt fém-

feltletre ragasztott, fauranzatu tapétaval, vagy 15 midimé- m

teres rétegelt lemezb6l szabott boritétablakkal.

A hontart6 talalotalca (3) bizonyara elnyeri a haz asszo- 1

nyanak kilondijat. 45X22 cm méret(i és 4 cm magas legyen.
Mint a rajzrol [athatd, a kemény hab- (vagy puhafa) ,.hogat"
révén a forro taltol csak a csavarok kdzvetitésével Ijuthat egé-
szen kevéske hé a keményfa, vagy gumi talpakig, illetve a hé-
re érzékeny asztallapig. Az also lemez az anyagvastagsag
kétszeresével (kb. 2 mm) szélesebb, mint a fels6 lemez Ea le-
hajtott oldalak kiilsején mérve). igy a felsd az alson ,all", a
lencsefeji csavarok altal rogzitetten. Anyaik a talphornyok-
ba stllyednek csakdgy, mint a fogantydkba alulrél behajtott
stllyesztettfej(i facsavarok fejei.

A teljesen simara csiszolt keményfa fogantylkat célszeri
szinesre lakkozni.

Az irdasztalt gyakorlottaknak, a f(it6testboritét ,,mendk-
nek”, a talalotalca elkészitését viszont mar kezddknek is ajan-
lani merjuk. Munkajukhoz hasznos tudnivalokat talélnak a
Kleinhampel: Badogos munkak, valamint Németh: Fémfell-
letek el6készitése cim{i miszaki kdnyvekben.

s7. .
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Fiatal hazasok lakasadba ajanlom
a diszként is mutatés, a kozponti

vilagitotest funkcidjat betdlts, hazi-

lag elkészithetd lampéat. Tervezése-
kor az volt a célom, hogy a szoba
berendezéséhez ill6, a meglevd
szerszamaimmal is kialakithat6 1am-
patest keruljon a mennyezetre.
Anyagdul 5 mm vastag rétegeltle-

mezt valasztottam.

9% PAif~:

Megterveztem és lerajzoltam a
lampa egyes alkatrészeit. A darabo-
kat agy alakitottam ki, hogy azo-
kat ontartéan erdsithessem ossze. A
falemezre atrajzolt alkatrészeket
lombflrésszel vagtam Kki. A ,fésls”
fogazasu 0Osszekot6 lapokat a felsé
korlap, ill. a négy koérgylri tartja.
A lampatest darabjait pontosan az
1. &bra méretei alapjan készitettem
el. Az elemek jo illeszkedése érde-

kében a bevagasokat, nyilasokat
igen gondosan munkaltam meg.
A lampa fels6, kor alaka lapja-

nak alsé oldalara szereltem a fogla-
latot. A korlapba két, téglalap alaku
kis nyilast készitettem a feler6sit§
lancszem szamara. Osszedllitas-
kor a nyilasokba ragasztottam a
lampatest lancszemének két végét.
Az egész lampatestet egy hasitékkal

ellatott (ugyancsak fabdl készitett)
lancszem kapcsolja a mennyezeti
horoghoz. A feler6sit6 horgot, az

elektromos vezetéket és a bekoté-
sikhoz hasznalt ,csokoladét” egy
csonkagula alaki dobozzal (2. abra)
takartam el. A .gala 6t darabbdl all,
oldalait és aljat csapozassal erdsi-
tettem 0Ossze. A két-két szemben levd
oldalanak kialakitasa azonos.

= H##F-A""nfr%S0I;

falemezhol

A Kkiflirészelt, simara csiszolt al-
katrészekbdl osszeallitottam a lam-
pat. Utana ellendriztem a fels6 kor-
lapjanak, a 4 db vizszintes tart6gy(-
rinek, valamint a 8 db fésls foga-
z&sl 0Osszekotdé lap illeszkedését. A
csonkagula takarédoboz és a lanc-
szemek Osszedllitdsa utdn az egész
lampatestet szintelen lakkal vontam
be. (Lakkozas nélkil, esetleg péc-
cal is mutatés az (j vilagitétest.)

Végul igen gondosan, jol szigetel-
ten bekotdttem az elektromos veze-
tékeket. A jol szell6z6 (ezért na-
gyobb teljesitményd izzéval is
hasznalhatd) lampatest kellemesen
megvildgitja a szobat.

KAISER GYORGY
Kaposvar

23



ARAVANON NN

Hol volt, hol nem volt, volt egyszer
a paravan. Sokaig és sok mindent el-
takart a kivancsi pillantasok elél. Am
egyszercsak valahogy ,kegyvesztett”,
vagy inkabb divatjamult lett. Nem
azért, mert nem lett volna takargatni-
valéja, csak éppen kopott, avitt kacat
lett, hat félredobtuk. De valtoznak az
id6k, s lam a régi paravan megdfiatalit-
va Ujbdl ,szolgal”. Hol pillanatok alatt
elévont falként, hol meg ajtoként, az
otletes felljitojuk elképzelése szerint.
Kulon értékelend6é tulajdonsaga, hogy
.felhizasahoz” nem kell tanacsi enge-
dély, mivel nem valédi fal, s amint fe-
leslegessé valik, 6szecsukva barhol el-
fér. Felhasznalasahoz otletadoként ad-
juk kozre képeinket, a leirasukat pedig
az elkészitéshez.

Olyan mint a régi

Pontosabban majdnem olyan, mint

csak most nem 061t6z6-
esetleg egy tanulédsar-
szobabol (A), s igy at-
biz-
per-
6sszecsukva

a rég volt darab,
asztalkat, hanem
kot véalaszt le a
menetileg viszonylagos

tosit a mogotte Uldnek.

nyugalmat
A paravan
sze n?m
két,

24

onmagaban all.

egymasnak hattal 6sszeforditott

/
kényvespolc oldalahoz simul (B) Ebbél
adodoéan a szarnyak szélessége
a két szekrény egylttes ,mélységével”.

A paravanszarnyak kerete 50X20-as
lapoltan
A kész, lema-
keretekre a karpitjaval
vagy ahhoz jél illé esetleg

mintds bltorszévetet,

azonos

lécb6l készult, s a sarkoknal

csatlakoznak egymaéshoz.

zolt butor azo-

nos, sima,
vasznat, vagy mi-
fesziteni. A kiszabott
karpitos szegekkel, eset-
erésitheté fel a keretre.

bért célszerd bori-
téanyag aproé

leg t@zégéppel

A beboritott ,tele” paravanszarnya-
kat a lécek élére csavarozott csuklos-
vagy zongorapantokkal kapcsoljuk &sz-
sze. Szényegpadlés szobakban a szar-
nyak als6 élét feltétlentil érdemes egy
mGanyag fdliacsikkal megtalpalni, uagy
konnyebb lesz a szarnyak mozgatasa.
Az elkészult paravant betétléccel csat-

lakoztathatjuk a szekrény oldaldhoz.

Keréken is gérdiilhet

A képunkon (C) 1athats térelvalaszto

olyan, mintha tol6ajtét kereszteztek vol-
na paravannal. Nem ,lapozva" kell 6sz-
szecsukni, hanem egy mozdulattal si-
man a tokjaba cstGsztathaté, ami nem
mas, mint a rogtonzott fal masik szar-

nya (D) Magatél értet6déen nem kell
ezekben a ,fainséges” idékben kétol-
dalrol fedett szarnytokot késziteni. Elég,
ha az elsé falhoz erésitett szarnyra alul
és feltil egy-egy széles lécet erdsitink, s
azokhoz csavarozzuk a mozgészarny si-
néit. A szarny tulhazéasat utkdzébakok

akadalyozzak meg.

A kihGzhaté szarny anyaga fa vagy
miéanyag lambéria. A midanyag burko-
16 lapokat hornyolt éli fakerethbe cél-
szer( csGsztatni. A keret belsé sarkaba
- alul és felul - sullyesszink toléajto-
gorgéket. A szarnyat el6él egy Kkis mére-

ti — nem oOnbedllé6 — bGtorgdérgé ta-

masztja ala. Ha az

lambériabol

egész paravan fa-
vagy fakeretbe erdsitett ol-
cs6 farostlemez tablakbél all, a mazo-
lds nem jelent probléméat. A keretet s
szinesre mazolhatjuk, vagy natar szinre
pacoljuk, s utdna lakkozzuk
farostlemez betétet

Esetleg a
fessik szinesre. igy
Ellenben a

ajanla-

is, agy is jol mutat. m -
lambéria betéteket
inkabb szintket
meghagyva keruljenek a keretekbe.
Mindenesetre a szineket Ggy valasszuk
ebédlésarkot

anyag
tos mazolni,

nem
eredeti

ki, hogy pl. az lezaro fe-

lilet e sarokhoz illeszkedjék,

szinével a

mig a pa-

ravan tualoldala szoba masik

részével harmonizaljon

Paravan ajto

Az eddig bemutatott két valtozat

azaz

pa-
volt. Szines
ajté he-
6sszecsuk-
akkor
félannyi he-
hagyomanyos
ajtokkal,
eddig
hélészobaként le
he-

ravan,
képlinkodn paravant
lyett hasznaljak (E). Ha az
haté szarnyak ajtéhoz hasonldak,
az ajtoként hat, s
lyet foglal el,

rogtéonzott fal
viszont a

kinyitva
mint egy
szobaajté. Ilyen paravan
egy szekrénnyel pl. az
kihasznéalhat6é alkévot

meg
nehezen

is valaszthatjuk, s igy egy kulénalld
lyiséghez juthatunk (F).

Az ajtészarnyak kialakitasahoz
50X 20-as, al-

szilard

keret szikséges. Anyaga
jazott léc, vagy

ria, amelynek hornyolt

széld lombosfa lambé-

részét egy hosz-
A keret-
6ssze. A

aljazott

szanti vagéassal
darabokat lapolva
lambériakeret szildrdsagat az
rész éle mellé szegezett 20X 20
léckerettel noveljuk. A kava ezzel
is, kovetkezhet a zsalugater

saljazzuk” Kki.
erésitsik

kész
lécek keret-
be foglalasa.

mm-es j
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Zsalulécek falemezbdl

A zsalulécek egymastél 2035 mm-re

ei i legyenek, s 30 fokos szdgben déljenek

>d
9
ad

I

hatra. Az egyforma zsalukézoket 5 mm-
es farostlemez csikbdl, gérbevagd sab-
lonban romboid alakdra vagott betétek-
kel biztositjuk. A zsalulécek késziilhet-
nek 25—45 mm szélesre firészelt, réte-
gelt vagy farostlemez csikokbol. A fa-
rostlemez felliletét mazoljuk, vagy szin-
telen lakkal vékonyan kétszer kenjuk
be. A lakkozott felllet sotétbarna lesz,
ami pl. egy natlr szinben hagyott ajté-

keretben is jol mutat. Aki viszont ra-
%aszkodik a képen lathaté ,,nemes" fa-
0z, az a Kkeretet és a zsalukat is borit-
sa be szinfurnérral, s vékonyan kenje
be Celloxin szintelen lakkal. A farostle-
mez zsaluléceket fautdnzat( tapétaval
is ,,nemesithetjik".

A pontosan méretre vagott tavtarto-
kat és a zsaluléceket felvaltva, egymas
utdn ragasszuk a keret aljazott részébe,
gyeljunk arra, hogy a zsaluzott részek-
be mindig egész zsalulécek keriiljenek,
tehat a ,kiosztast" ennek megfeleléen
végezzilk el. A legalso és legfelsG lécek
ala haromszog alaki darabok kerilje-
nek. Ezek beragasztasa utan er6sitsik
a keretbe az els6 zsalulécet, majd két

tavtartd lapocska, s Gjabb léc kdvetkez-
zék. igy haladva rakjuk be teljesen zsa-
luval a keretet.

A kész ajtoszarnyakat legalabb ha-
rom csukléspanttal ~ kapcsoljuk egymas-
hoz, valamint a falra erdsitett, s a tokot
helyettesit6 léchez. A pantokat az ajtok,
s a léc élére csavarozzuk fel. E célra a
zongorapant is megfelel. S6t, az lenne
a jobb, ne sajnaljuk hat a pénzt rd. A
paravan ajtot becsukott helyzetében a
szekrény oldala fel6l U-alakd léctok
rogziti. Az U-tokba és az ajté élére ér-
demes két-harom magneszarat erdsite-
ni, igy az ajtdé becsukva biztosan zar.

B-o0s



Az (jonnan épulé csaladi hazak
nagy részében ma mar természetes-
nek talaljuk a kozponti f(itést, s6t
egyre tdbb régebbi épitésit utdlag
szerelnek fel ezzel a korszer( f(itési
rendszerrel. A kozponti flités hata-
sossagat (hatasfokat) tovabb novel-
hetjik, ha a hagyomanyos gravita-
ciés (6nkeringtet6s) megoldas helyett
(errél 1971/5—6—7. szamunkban ir-

tunk), elektromos keringtetd szi-
vattyat épitink a f(itérendszerbe
©.

A hazai forgalomban tébbféle kil-
foldi gyartmanya keringteté szivaty-
tya is kaphaté, amelynek két ma-

gyar gyartmanyu egészit ki: a na-
gyobb teljesitmény(l ,,HGsziv” (B) és
a legujabban forgalomba kerilt

»Hugi” (A). Els6sorban ez utébbit
szeretnénk a kovetkez6kben bemu-
tatni olvasdinknak, de a beépitésé-
hez és hasznalatahoz adott tanacsok
nagy része mas keringtet6 szivaty-
tydkra is érvényes.

KERINGTETO™ UGODROL

Az ugodi ,,Szabadsag” Mg. Terme-
I6szdvetkezetben gyéartott kétféle szi-
vattyl els6sorban teljesitményében
kulonbdzik egymaéstél. A ,Hésziv”
nagyobb emelémagassaga (7 m), va-
lamint a nagyobb vizszallité telje-
sitménye miatt haromszintes épile-
tekbe is beépithet6. Kisebb ,testvé-
re” a ,Hugi” 4 m-es emelémagassa-
gaval egy- és kétszintes csaladi ha-
zak f(itorendszerébe épitheté be.
Ezen az Gjabb tipuson jo néhany fi-
nomitast is végrehajtottak. A szi-
vattyl zajszintjének csokkentése vé-
gett megvaltoztattdk a forgorész
alakjat, és az eddigi nyitott lapatke-
rék helyett zart lapatkerékkel 1attak
el. igy a ,Hugi” lényegesen csende-
sebb elédjénél. A zart lapatkerék to-
vabbi el6nnyel is jar; a szivattyu
nem hajlamos a megszorulasra.

Uzembehelyezés

Bar elvileg a szivattyl a cs6veze-
tékrendszer ,elmen6” és ,visszatérg”
adgaba egyarant beépithetd, a miko-
dés biztonsaga szempontjabél el6-
nybsebb, ha a visszatér6 éagba sze-
reljuk be. A hajtomotor forgdrésze
vizkenésli csapagyakban fut, ezért
szgrazon Uzemeltetni nem szabad.

Az elsé lGzembe helyezéskor, vagy
hosszabb (zemszinet utan (pl. 6sz-
szel, a f(itési idény kezdetén) a mo-
torhdz fels6 részén elhelyezett zaré-
dug6t csavarjuk ki, és csavarh(zé
segitségével mozgassuk meg a mo-
tortengelyt. Ha a tengely kénnyen
forog, a szivattyld Uzembe helyezhe-
t6. A menetes zarédug6 a szivattyu
légtelenitésére is szolgal.

A szivattyu felszerelése el6tt az
egész flitovizhalézatot  tisztitsuk
meg, nehogy szilard szennyez&dések
(rozsdadarabok, beesett tdmités) ke-
riljenek a szivattyaba. A ,Hugi”
szivatty(t 5/4 colos menettel csatla-
koztathatjuk a kdzponti flités halo-
zatba. (A ,H6sziv’-en 1 colos csat-
lakoz6kat  talalunk.) Szereléskor
tgyeljink arra, hogy a motor tenge-
lye flggdlegesen é&lljon, és a motor-
hédz a szivattyuhaz folott helyezked-
jen el, mert a vizkenés( csapagyak
csak ebben a helyzetben mikddnek
tokéletesen. A szivatty(it nem szabad
a flitérendszer legményebb pontjara
szerelni, igy el6zhet6 meg, hogy a
cs6vezetékbdl levalé szennyezddeések
a szivattyuhazban gydljenek 0Ossze.

Az elektromotor bekotésekor két
célszer( valtozat johet szoba. Elekt-
romos olajporlasztés kazanoknal a
keringtet6 motorjat péarhuzamosan
kothetjik az olajporlaszté tapfe-
sziiltségével, akkor a szivattyd min-
dig egyutt mikdédik majd az olajég6-
vel. Széntlzeléslii kazdnoknal kilon
vizh6fok-érzékel6 automatéra kell
biznunk a keringtetd szivattyl kap-
csolasat. Az egyfazisi elektromotor

aramfelvétele viszonylag kicsi (a
,HO6sziv’-nél max. 1 A, a ,,Hugi”’-nél
03 A), igy a szivattyl megfelel§ ha-
romeres vezetékkel kothetd be a 220
V-0s elektromos héal6zatba.

Ovatosan banjunk a motorhazon
kivul elhelyezett kondenzatorral. (A
400 V-os kondenzator kapacitasa a
,H6sziv’-nél 8 W, a ,Huginal” 16
IXF.) Ennek feladata az inditdson Kki-
vil az egyfazisi motor hatasos tel-
jesitményenek javitasa, ezért nem
szabad eltavolitani. A kondenzator
érintésvédelmét a rogzitési modja
biztositja. A forgorész forgéasiranyat
nem kell ellendriznink, mivel azt
még szandékosan sem lehet megval-
toztatni.

Lughoz ne hasznaljuk!

A ,Hugi” szivattyln egy egyszer(
fojtdsos szabalyozét is talalunk. A
fojtészelep tengelyét maximalisan
1/4-nyire fordithatjuk el, ezzel az
emeldmagassdg és a szallitott viz-

mennyiség a felére csokken. Erde-
mes a szivattyl elé és mdogé is egy-
egy elzar6 szelepet beépiteni. Ezek
segitségével a ,,H@sziv” is szabalyoz-
hatéva valik (ebbe a tipusba ugyan-
is nem épitettek szabalyozhaté foj-
tast), s esetleges hibajakor nem kell az
az egész rendszert vizteleniteni; a
két szelep lezardsa utdn a szivattyu
kiszerelhetd.

A szivatty(t kapcsolé automatat
Ggy szabalyozzuk be, hogy a flitéviz
hémérséklete ne emelkedhessen 95
C-fok folé. Lugos anyagokkal lagyi-
tott viz keringtetésére nem alkalmas,
mert azok megtdmadjak az alumi-
nium alkatrészeket.

Végul néhény sz6t a keringtet6
szivattyd ararél. A ,Hdésziv” jelen-
leg 3500 Ft-ba keril, a ,,Hugi” 2820
Ft-ba. Mivel keringtet6 szivattyu
esetén a flt6érendszer csévezetékei
Iényegesen kisebb atmérdjliek lehet-
nek, a szamitdsok szerint az ezen
megtakantott pénzb6l kitelik a szi-
vattyd éra.

P. J



Irhattunk volna cimnek dekopir-, lyuk-, leng6fiirészt is, hi-
szen — akar a pengék befogovégei — az elnevezések sem
egységesek még. A lényeg azonban az, ho gorblletek és
nyilasok Kkif(irészelésére alkalmas szerszamrol van sz6. Hasz-
nalatukhoz fontos tudni, hogy az egyes pengék milyen anya-

gok megmunkalasara alkalmasak, s azokat milyen tipusa
alapgépekkel hasznéalhatjuk.
Pengék és anyagok. Kemény- és puhafa anyagok vagasara

nagy fogazéast penge alkalmas (A 4&bra). A fogak egymastol!
tdvolsdga 2,5 mm, s a fogak 75 mm hosszisdgon helyezkednek
el. Vékony lagyaeél lemezek és legfeljebb 3 mm vastag,
szinesfém lemezek furészeléséhez az 12 mm fogtdvolsagl, 50
mm hasznos hosszlGsagu pengét hasznaljuk (B abra). A C ab-
ra lveg, kerdmia, csempe tégla, eternit és azbesztcement fi-
részelésére alkalmas, keményfém ¢élG pengét mutat. A sz6-
nyeg, gumi. textil, bér és miéanyagok (pl. PVC-padlé. hunga-
rocell) véagasara haszndalhaté pengén nincsenek fogak, a 76
mm hasznos hosszan vagééi van (D abra). Végul az E abra
2,0 mm-es fogosztdst, 50 mm hasznos hosszlisdgu — faba, mi-
anyagokba, kis sugard ivek, gorbe idomok vagdasara alkalmas
— pengét abrazol.

Eltér6 nyakkialakitdas. A barkéacs alapgépek valasztéka maér
nalunk is egyre szélesebb, ezért — vésarlas elétt — tisztadzni
kell, hogy a kiulénb6z6 végzédésli pengék mely gépekbe fog-
hatok be. Az alsé6 abrasoron az 1-es a Bosch, AEG, Metabo
tipust gépekbe szerelhet6 pengék befogévége. A Multimax
alapgépre szerelhetd lyukfliész pengéje is hasonlé, azzal a
kilonbséggel, hogy azon csak egy — az als6 — vall van Kki-
képezve. A 2. szamU penge a Kress gyartmanyd (NSZK) gé-
pekhez hasznéalhaté. A Black and Decker farégépek kiegészité
készulékébe foghaté a 3-as szammal jelolt penge, de ha a
Triplex cég altal gyartott, két Iyukkal ellatott pengét (4-es)
vasaroljuk, akkor azt a B and D-n kivil a Skil és a Stanley
gépekbe is befoghatjuk. Az 5 szaml penge Peugeot gépekhez
illeszthetd.

A penge torékeny. Az edzett és vékony furészpengék igen
konnyen tornek, ezért nagy figyelemmel, koriltekintéssel hasz-
naljuk. A lyukfurészbe erdsitett penge fogai felfelé allnak. Ha
nem szoritjuk le eléggé a flirészelt darabot, az elmozdulhat,
rezegni kezd, s a penge el6bb-utébb eltérik. A kemény anya-

f UJ SZOLGALTATASUNKKA
AZ OTTHON BAR

gl kis flirészek a legkisebb csavard, hajlitdé igénybevételt sem
birjak, ezért nagyon kell vigyézni, hogy fiirészelés kdzben ne
dontsik, ne forditsuk el a gépet. Az éles, szlik forduléknal
készitsink kis furatokat, ezek mentén mar biztonsdggal ka-
nyarodhatunk.

A flirészt soha nem szabad az anyagban inditani vagy leél-
litani. Ha ez mégis megtorténik, lazitsuk ki a befogdcsavart, a
gépet emeljuk le a pengérél, s csak ezutdn tgyeskedjiuk ki a
pengét a vagathol. A filirészelés kezdetekor igyekezziink pon-
tosan merdlegesen tartani a gépet, mert kilénben késébb a
talp kényszeriti fuggélegesbe, s esetleg elpattan a penge. A
lees6 darabokat feltétlentul tdmasszuk ald, mert ezek is eltdr-
hetik a flirészt. Magas, egyenletes fordulatszammal dolgoz-
zunk; a fordulat hirtelen valtdsa sem hasznal.

Kanyargéas kozben el6fordul, hogy kezink, karunk nem tud-
ja kovetni a gépet. Ezért tervezzik meg el6re a mozdulatokat,
illetve lehetéleg Ugy fogjuk fel a darabot, hogy kérbejarhaté
legyen, mert az lgyetlen kézvaltds is a penge toréséhez vezet-
het. Mindig ellendrizzik, hogy az erésen razk6dé gép csavar-

jai nem lazultak-e meg. Nem art hiiteni és kenni a pengéket;
férmvagashoz emulzioval, maké-, csempe- és Uvegvagashoz
vizzel, kemény mianyagok flrészeléséhez pedig viasszal.
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A KEMfKAL Mintaboltban Budapest Vili., Somogyi Béla utca 22. alatt

megvéasarolhatja mindazokat az épitési vegyi anyagokat
amelyekkel lakasanak felljitasat
gyorsan, jol elvégezheti

A TECHNIKA KONYVESBOLT AJANLJA

a Miszaki Konyvkiadé kiadvanyaibol

pld. Csabai Daniel: pld. Keller Ervin—Nagy Karoly:
A HANGFELVETEL GYAKORLATA GEPJARMUSZERKEZETEK
1980. 2. javitott kiadas, 326 oldal, kotve .. Ft KARBANTARTASA ES JAVITASA
pld. Czagany Lajos: . 3 Ipari szakkdnyvtéar sorozat
IBU'I'_ORAE%TALOS ES DISZITO MUNKAK 1980. 2. kiadas, 396 oldal, kotve ...
pari szakkdnyvtar sorozat i .
1980, 2. kiadés, 443 oldal, KBtVE ..o M—F pld. Franz Melssner: o N TOVABR?
pld. F\/aééﬁ‘sokalDoissizﬁoRAJZOK 1980. 2. kiadas, 359 oldal, kotve ..
1980, 183 01dal, KOIVE oo 9% — Ft pld. Milley Vilmos—Vélgyes Istvan:

’ KOZPONTI FUTES 1—2. kotet

pld. Feketéné Ha]du Erzsebet: Ipari szakkdényvtar sorozat

FNROANSCZI’;BSOZEéﬁgRAJZ 1978. 6. javitott kiadas, 782 oldal, kotve 62— Ft
1980. 292 oldal, KOIVE oo 113— Ft pld. Rajchert F.—Sitnik A.—Stepien A.:

! TIRISZTOROK

pld. Gaal Ferenc szerkesztésében: KAPGSOLASTECHNIKA JA

HUTES A KERESKEDELEMBEN,

KERESKEDELMI HOTBGEPEK 1980. 290 oldal, KOtVe ..o 50,— Ft
1980. 323 oldal, KOtVE ..ororoiroirinnn, s 59— Ft e pld. Stefan Sekowski:

pld. Hamory Albert: VILLANYSZERELES HARC A KORROZIO ELLEN
Ipari szakkényvtar sorozat 1980. 215 oldal, flzVe . 23— Ft
1979. 8. atdolgozott kiadas, 780 oldal, kétve 78— Ft ... pld. Sipos Gyula:

pld. Hingl Kaéroly: INTEGRALT ARAMKOROS
AUTOSZERELOK ZSEBKONYVE ELEKTRONIKA
1980. 461 oldal, koétve ... e 59— Ft Ipari szakkényvtar sorozat

pld. Koltai Gyula: KOZUTI JARMUMOTOROK 1980. 2. javitott kiadas, 409 oldal, kotve 39— Ft
KONNYUFEM DUGATTYUI . pld.
Ipari szakkonyvtar sorozat Sajat kez(ileg sorozat
1980 177 oldal, KOIVE . 27— Ft 1980. 312 oldal, flizve .. 41,— Ft

A felsorolt kotetek egyenként is megrendelheték a kitoltott, kivadgott és ciminkre boritékban
bekuldott hirdetés alapjan. Postan utanvéttel szallitunk, maganszemélyeknek 200,— Ft felett port6-
mentesen.

Tekintettel a korlatozott példanyszamokra, a rendeléseket beérkezési sorrendben teljesitjuk.

Cimink: Allami Konyvterjesztd Véllalat Technika Konyvesholt s antikvérium
Budapest, Barték Béla it 15,1115 — Telefon: 667-008

A MEGRENDELO NEVE: .o
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Csavarokkal, csavaranyakkal
— barkéacsolunk vagy nem —
naponta akad dolgunk. Sét,
feltehetéen sokan
mar egy-egy meglazult, elveszett
csavar miatt. £s jo, ha csak bosz-
szankodtunk. Ugyanis mozg6, razkoé-
dé szerkezetekben egy leesett csavar
akar sulyos kart, balesetet is okoz-
hat. Ezért a gyakori rogzitési mddo-
kat hasznos osszefoglalnunk. Azért
is, hogy esetenként kivalaszthassuk
a legmegfelelébb valtozatot.

Alatét, ellenanya

A biztositas legkézenfekv6bb
moédja az alatétek hasznalata. Kisebb
terhelés(i helyeken elegend6 lehet az
egyszer(i alatét. Nagyobb terhelés-
nek kitett csavarkétésnél azonban az
anya ailA mar rugés, orros-rugos,
esetleg belsé fogazasu alatétet te-
gylunk. Olyan rugds alatétet viszont,
amely a rajzzal (1) ellentétesen van
kihajlitva (tehat nem a jobb, hanem
a bal oldali vége feszul az anyanak)
ne hasznaljunk, mert akikor felsérti
a feliletet és dkadalyozza az anya
meghuzéasat. Egyébként az anyéat so-
hase szoritsuk ferde, lejté feltletre,
mert azon nem szorit. Arra készit-
siink kiegyenlitd, ferde alatétet.

Elég egyszerl, mégis megbizhatd
megoldas, az ellenanya (kontra anya)
alkalmazasa (2). Olyankor is ezt cél-
szer(i hasznéalni, ha az anya és a da-
rab (darabok) felulete kozott jatékot
(kis tavolsagot) kell hagyni. E megol-
dés elénye, hogy a ,,jaték” tavolsagat
is szabalyozni lehet.

Sasszeg, huzal

Tobbféle sasszeges biztositas isme-
retes (3). A legegyszer(ibb, amikor
az anya folott atfarjuk a csavaror-

AZ ANYA RASZORUA-
SA ELGn

RUGOS ALAJEJ

ANYA

ALACSONY ANYA
'N MEGHUZ-
VA)

bosszankodtunk

s6t, s abba helyezzik a sasszeget.
Ekkor az anya kismértékben elmoz-
dulhat. Ha nincs elég hely, az anyét
és a csavart egydtt is atfuarhatjuk.

J6 megoldas a koronds anya al-
kalmazéasa, amelynek meghtzéasakor
a csavarorsé furatat az anya egyik
hornyaval egyvonalba hozzuk, s ugy
dugjuk at a biztosité6 szeget Fontos,
hogy a koronaba teljesen illessziik
be a sasszeget (ha hosszl, csipjink
le beléle), illetve a sasszeg ne legyen
hasznalt.

Abban az esetben (de csakis ak-
kor), ha a csavar fiigg6legesen, fej-

jel lefelé all (és nem talsagosan raz-
k6do6 szerkezetrél van sz6), a rogzi-
tett anyat teljes vastagsagaban ten-
gelyiranyban farjuk &t, az anyagba
is kissé furjunk bele, majd dugjunk
egy darabka huzalt a lyukba.

A sasszeges biztositds héatranya,
hogy a szeg csak egyszer hasznal-
hato fel, és eltavolitasa elég koérul-
ményes. A szétfeszitett szegvégeket
ilyenkor vissza kell hajlitani, s tobb-
nyire csak kampédval, fogoval lehet
kihtzni. Ezt a modszert tehat olyan
helyen alkalmazzuk, ahol nincs
szikség tobbszori oldasra. Ha gyak-
ran kell oldani, inkabb er&sebb ru-
gos biztositotlit hasznaljunk.

Egymaéashoz kézelalld, kis terhelé-
sli csavarokat huzallal is biztositha-
tunk (4). A csavarfejeket farjuk at,
és a lyukakon acélhuzalt flizzink at

Lemez, csavar

A lemezes biztositasnak is tobbfé-
le médja lehetséges, helytdl, alka-
lomtél, talalékonysagtél  fiiggGen.
Mindegyik megoldas kézos jellemz6-
je, hogy az anya ala lemezt helye-
zink, amelynek egyik felét az anya-
ra, masik felét az anya kozelében
lev6 — vagy kiképzend6 (5) — sa-
rokhoz (6), élhez hajlitjuk. Ha nincs
ilyen horony vagy él, a lemezt az al-

katrészhez csavarozhatjuk. llyen
példaul a metsz6ollok biztositasa
@)

Egymashoz kozel levé anyakat kol-
csdndsen is biztosithatunk Ggy, hogy
csak az anyakra hajlitjuk a lemezt
Lemezalatétet hasznalhatunk a csap-
agyanyak rogzitéséhez is; ekkor a
korlemez bels6 atmérgjében egy kis
ful illeszkedik az orséhoronyba, az
anya paléastjdba mart kulsé hornyok-
ba pedig az alatét kilsé fulei hajlit-
hatok. Kisebb méreti anyakat —
példaul mdszerekben — egyszer(
moédon biztosithatunk, ragégumival,
festékcsoppel, koromlakkal.

— Kk —



| Irdnyelvek az IM motorok kivalasztésahoz
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Az OZF, illetve az HZF motorsor rovidrezart (kalickas) forgdrészdi moto-
rokbél all. A rovidrezart forgorész viszonylag egyszer( felépitést tesz le-
hetévé, ami ndveli a motorok megbhizhatésdgat, lizembiztonsagat.
Az OZF, illetve a HZF motorok az a&ramnem és a mikddési elv szerint
megkllonbéztetheték:

HAROMFAZISU MOTOROK (HZF)

Ahol van megfelel6 haromfazisi halézat, ott feltétlenil a haromfazisu

motorok alkalmazésat javasoljuk.

A héaromfazist, rovidrezart forgorészd motorok egyszer( felépitésuknél

fogva sokrétii felhasznalasra alkalmasak.

A jobb nyomatékviszonyok, jobb hatasfok és a beépitett kondenzator, il-
letve relé elmaradasa is a haromfazisiG motorok alkalmazasa mellett szal.
A nagyobb teljesimény, egyfazisi motorok helyett —ahol egyébként is

héal6zatbdvités sziikséges —célszer(i a haromfazisi halézat bevezetése és
a haromfazisi motorok alkalmazésa.

EGYFAZISU, UZEMI KONDENZATOROS MOTOROK (OZF... K)

Az egyfazisu, lUzemi kondenzatoros motor névleges terhelés esetén az

Uizemi kondenzator hatasara kétfazisi motorként mikédik. A motor telje-
sitménye és a szukséges hajtasi teljesitmény lehet6leg egyezzék meg, el-
lenkez6 esetben aszimmetrikus allapot all el. Ennek kévetkeztében a mo-
tor er6sebben melegszik, zajosabb lesz, és hatasfoka csokken. Az Uzemi
kondenzatoros motor inditbnyomatéka alacsony (Mi/Mn—0,4).

Az Gzemi kondenzatoros motorok meghibasodasi lehetésége a legkisebb,
mivel a motorokhoz nem tartozik aramrelé.

EGYFAZISU, INDITOKONDENZATOROS MOTOROK(OZF... N)

Az inditékondenzatoros motorokat viszonylag nagy inditonyomaték jel-
lemzi. F6leg olyan berendezésekhez ajnalottak, ahol az inditobnyomaték és
a névleges nyomaték viszonyszama 1—1,6 korali érték.

EGYFAZISU, ELLENALLASOS INDITASU MOTOROK(OZF... E)

Az ellenallasos inditdsi motorok inditonyomatéka és gyorsulasa kisebb,
mint az inditokondenzatoros motoroké.

A kétpo6lusi motorok inditonyomaték és névleges nyomaték viszonysza-
ma 0,7, a négyp6lusi motoroké 1,1.

Nagy inditéaramuk miatt rendszerint csak 370 W/V2 LE teljesitmény—

alatt hasznéalatosak.

Az ellenallasos segédfazisu motorok —a kondenzator elmaradéasa miatt
—olcs6bbak, mint a kondenzatoros motorok. A motorokat ugy kell kivalasz-
tani, hogy indité- és billen6nyomatékuk nagyobb legyen, mint a hajtas al-
tal megkivant nyomaték. A kivalasztott motorok tengelyteljesitményének
adott fordulatszamon nagyobbnak kell lennie a hajtas terhelési teljesit-
mény igényénél, vagy legaldbb azzal egyenlének.

A névleges terhelést6l valé kis eltérés esetén a motorok fordulattartok.

Gyartja:
Ipari M(szergyar

(Aszod Pf. 2. Tel.: Aszod 60.)

MINTABOLT:
1077 Budapest,

Majakovszkij u. 69.
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GARANTALT

Halozati teljesitményszabalyozo

A 220 V-os hélézatr6l mikod6 Kis es
nagy teljesitményl fogyaszték szabalyo-
zasa nem tartozik a legegyszerlbb fel-
adatok koézé. Ugyanis az aramkdrok sok
olyan koltséges "alkatrészt tartalmaznak,
amelyek bonyolulttd és ardnytalanul dra-
gava teszik a'szabalyozast. A’latszdlag ne-
héz feladatot ma mar kénny(szerrel
megoldhatjuk hazai alkatrészekkel is. A
220 V-os halézatrol taplalt fogyasztdik tel-
jesitménﬁsza_bélyozésa’t queglyszertibben a
REMIX Radidtechnikai Vallalat W 9044-es
tipus, un. fazishasitdsos elven mikodo
tirisztoros szabalyozdjaval oldhatjuk
meg (L kép).

A W 9044-es szabalyoz¢ tirisztoros tar-
saihoz hasonléan m(kodik: az aram fo-
lydsi szégének valtoztatdsidval szabalyoz-
za a fogyasztora iuté teljesitményt. ~ El-
s@sorban ohmos jelleg terhelésnél hasz-
nalhaté, ahol a cos <f = 095 vagy 1,0. Ki-
valéan alkalmas izzélampak fényerejének

és villamos f(it6testek hémérsékletének a
fokozatmentes szabdlyozasdra. Néhany
adata: haldézati fesziltség 220 V + 10°/0;
frekvencia 50—60 Hz. Tehat a szabdlyozo
csak a névleges 220 V-os, vagy annal
10°0-kal kisebb vagy nagyobb, 50-t61 60
Hz-ig terjedd frekvenciaji valtakozo fe-
szlltségrél mikodtethets. H(ités nélkul
400 VA. minimalisan 150 cm- hit6feli-
lettel pedig 11 kVA teljesitményig hasz-
nalhato. Uzemi hd&mérséklet-tartoménya
—10 °C-t6l +70 °C-ig terjed.

Nagyon fontos két tudnivalé a haszna-
lattal “ kapcsolatban: a szabalyozd és a
hozzékapcsolt potenciaméter a 220 V-os
halézattal kozvetlen 6sszekottetésben van.
Ezért a kezel§ szerveket na%yon gondosan
kell szigetelni! A maéasik, hogy az alap-
aramkoérben nem biztositott a szabdalyozd
halézati zavarszlrése, ezért a kulonféle
elilkal_mazési modoknél erre tekintettel kell
enni.

Fenyerdszabalyozo W 9044-gyel

A tirisztoros szabdalyozo6t a gyari kap-
csolds szerint készult, és 1 kVA-es ha-
logén lédmpa fényerejének szabdlyozéasa-
ra alkalmas késziulékbe épitettuik be (A
abra). Amint latjuk, a kapcsolas rendKi-
vil egyszerli. A 'halogén izz6 (a rajzon a
..Fogyaszt6” felirati téglalap) a W 9044-es
egyik szinuszhullimmal jelzett kiveze-
tésével sorba kapcsolddik. A szabalyozo
masik, szintén szinuszhullammal jelolt
kivezetése kozvetlentl a hélézathoz csat-
lakozik. A masik két kivezetéshez az
510 kohmos. 2 W-0s. KPM—1 tipusi po-
tenciométer kertl. A halézati-4g kiveze-
}(éSfi feketék, a potenciométer-agé ké-
ek.

Az 1 kVA teljesitmény (a halogén lam-
pa fogyasztisa) szabalyozaséhoz elegendd
e_?y 5 cm hosszl, a 2. képen lathat6 pro-
filo aluminium huté6borda. A szabdalyozét
két M 4-es csavarral erdsitsuk a maitfe-
ketére festett hut6bordara.

A hélozati sz(iréshez a 3. képen lathatd
kész zavarsz(ir6 egységet hasznaltuk. A
zavarsz(ir6 két 100 nF-os, 500 V-os meté6l-
apir szigetelés kondenzatorb6l és egy

ohmos, 2 W-os ellenallasbél all. A ha-
l6zathoz a két kondenzator egyik-ePyik
kivezetése, a foldeléshez pedig az ellen-
allas egyik vége kachoIédik. A konden-
zatorok és az ellenallas méasik kivezetését
egymassal 6ssze kell kotni, oda mas nem
kertl. Ha nincs ilyen zavarsziir, akkor
azt kulonallo alkatrészekbdl is osszedllit-
hatjuk.

Néhany sz6t a szigetelésekrdl. A tirisz-
toros szabalyoz6t hitébordaval egyitt

szigetelten kell beépiteni. A potenciomé-
terre olyan forgatégombot erdsitsink,
amely megakadalyozza a tengely és a po-
tenciométerhaz érintését. Ne hasznaljunk
az oldaldn levé sullyesztett csavarral
régzithetd gombot! Szereléskor és a to-
kozas sordn tartsuk be a kettds szigete-
1és szabdalyait: A készuléket csak védo-
foldeléssel ellatott villamos héalézatrol m-
kodtessik !

Mocsary G.

Fogyaszto

fekete
220V

fekete

W9044

kék

510k 2w
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Futasmero

A kilonféle hiradastechnikai ké-
szulékeket nem hivatalosan négy
csoportba soroljak. Az els6be tar-
toznak a tdmegesen gyartott olcso,
és kisebb igényeknek megfeleld ké-
szulékek. A maésodikba a mar jé
mindségd, altaldban a szabvanyok-
nak is megfeleld, de még elfogadhat6
aron kaphatok. A harmadik csoport-
ban a ,félprofi” —, és végul az
utolséban a méregdraga, magas
szinvonall berendezéseket talaljuk.
Bennilinket a méasodik csoportba tar-
tozé Kkészulékek érdekelnek.

Mindegyik elektronikus és me-
chanikus alkotdérészeket tartalmazé
berendezést &t kell vizsgalni és
id6kozonként rendszeresen karban-
tartani. A vizsgélatok alkalmaval
kell kicserélni az elkopott és el-
hasznalédott alkatrészeket, elvégez-
ni az utdnallitasokat és a szlikséges
kenéseket (pl. a csapagyak zsiroza-
sa, a tengelyek olajozasa stb). Ha
ezeket elmulasztjuk, vagy nem a
megfelel6 id6ben végezziik, bizony
nem filléres kar érhet benninket.

Kilénosen fontos a lemezjatszok
és a magnetofonok rendszeres ellen-
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Orzése és karbantartdsa. E két ké-
szilék a finom mechanizmuson tal
olyan kop6, elhasznalédé alkatré-
szeket is tartalmaz, amelyek dont6-
en befolyasoljak sajat élettartamu-
kat és a koltséges, gyakran jelentfs
mivészi értéket képezd hanglemez
vagy magnetofonszalag Aallapotat.

A lemezjatszoknal a lejatszét"!, a
magnetofonoknal a fejek kopasa a
hasznalat sordn fokozatosan beko-
vetkez6 hiba. A kopott ti nagy kart
tehet a hanglemezben és az elko-
pott magnetofonfej sem kiméli a
szalagokat. Miként tartsuk szamon,
hogy a draga és kényes késziléke-
ink pontosan hany érat m(ikddnek?
A megoldas: vegyik igénybe az
elektronikat. A kovetkez6kben egy
olyan elektronikus idéméré aram-
kort ismertetiink, amely garantaltan
pontosan annyi id6t mér, amennyit
a készulék valéban mikodott.

Kapcsolo nélkiil kapcsol

Az ,A” abran lathaté egyszer(
felépités aramkor mikodésének Ié-
nyege, hogy a triacot begyujto

transzformator csak a sorba kap-
csolt fogyaszton keresztiil kaphat
halézati  feszlltséget. A kapcsolas
hozzavetéleg 60 W-tal terhelhet6.
Ennél i*bbre nincs is sziikség, mi-
vel egy lemezjatszomotor kh. .12"
W-ot, egy szalagos magnetofon pe
dig kb. 60 W-ot"fogyaszt. A magne- >
tofonnal nem elengedhetetlenil fon-

tos, hogy az el6er6sit6 mikodési
idejét is tényleges Uzemiddként
mérjik. A lemezjatszénal azonban

vigyazzunk, hogy az idéméré aram-
korre csak a motor aramkore le-

0.3A

220V

Triac

Andéd | | vezérlés
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gyen réakapcsolva. Ugyanis, ha a
motor nem forog, akkor a lejatszd
tid sem kopik.

A triac (,,A” abra) kapcsoloként
mikodik. A lemezjatszot, ill. a mag-
netofont a mérdaramkor kulon ha-
l6zati csatlakozé aljzatdba kell duga-
szolni. Amikor a készulék nincs be-
kapcsolva, akkor a transzformator
nem kaphat feszlltséget, tehat az
idémér6é orat a triac nem kapcsol-
ja az 6t is mikodtet6 halézatra.

A készulék kapcsolasanak pilla-
natdban begyujt a triac és az o6ra
szamlalni kezd.

Lathatjuk tehat, hogy az 50 Hz-es
szinkronmotoros 6raval ténylegesen
csak azt az id6t mérjuk, amikor a
készulék valéban miikodik. A meg-
oldas kilénosen jol alkalmazhaté az
automatikusan leall6 lemezjatszok-
nal.

Alkatrészek és az aramkor

Az egész szerkezet minddssze ha-
rom fontos alkatrészb6l &all. Az o6ra
lényegében egy 50 Hz-es szinkron-

motor, Ugynevezett percszamlalé
fogaskerék attétellel. Barmilyen
kaphaté tipus megfelel6. (Elkészi-

ALUMINIUMBOL
KONNYU!

Barkacsolok tgyeimébe
ajanljuk
aluminium szakulUzleteinket:

Lemezek, szalagok, rudidomok, csovek,
hullamlemezek és aluminium kotéelemek.

tését kovetkez6 szadmunkban ismer-
tetjuk.) A triac 400 V-os és 1 A-es
tipusd, lényegtelen, hogy milyen
gyartmanyd. A mintakészilékben
TIC 206 D triac van. A transzfor-
mator 220/6 V-os, kis méretl, hi-
szen mindossze 300 mA-es aramot
kell ,kibirnia”. Szikség esetén egy
cseng6reduktor is jé erre a célra.
Az aramkort és a dugaszaljzatot
kettds, halézati dugaszaljzat mda-
anyag dobozéba épitsik (1. kép). Az
aramkor bekotési sémajat a ,,B”
abran lathatjuk, megépitve a 2. ké-
pen. A hélézati csatlakozashoz fol-
delt dugaszt és aljzatot hasznéljunk
(3. kép). A miianyag dobozon Aat-
mené csavarral az aramkdér egyet-
len szerelvényét sem szabad rogzi-
teni! Csak érintésbhiztos belsé koté-
seket alkalmazzunk. A bejové halo-
zat védéfoldvezetékét kozvetlenul a

készlulék dugaszaljzatanak érintke-
z6jéhez kossiuk!
Figyelem! A 220 V-os hal6zat

nem alkalmas hevenyészett aram-
korok kiprobalasara! Magunk és
masok biztonsaga érdekében gondo-

san és jol épitsuk fel aramkérin-

ket.

*ox M. G.
HUNGALU
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Az olaj- és gaztuzelés beve-
zetésével egy ,.,modern” hiba
is egyuttjar, a kémények ésa

(ININYBE

nik lelassulnak és igy a lehlésik
kdvetkeztében a savharmatpont mar
a kéményben kialakul.

A kicsap6ddé nedvesség behatol a
kémény, falaba és megtamadja a
vakolatban és a téglak kozotti ha-
barcsban levé kotéanyagot, a kal-
cium-karbonatot. Ennek kioldasa
utan a koétéanyag nélkil maradt ho-
mok Kkipereg a hézagokbdl és a fa-
lazat tonkremegy, a kémény latha-
téan megroggyan, megddl.

A folyamat kisér6 jelenségeként a
kéményfalazat kilsé oldalanak a la-
késba ér6 kéményszakaszan, (vagy
annak kozelében a falon és a menv-
nyezeten) barnds, b(zos, katranyos
foltok jelentkeznek. (Ez olyankor is
elé6fordul, ha mar az Uzembe helye-
zést6l kezdve olajjal vagy géazzal

mellettes falazatok katranyfoltossaflitenek.)

valasa, A jelenség oka roviden: az
elégetés — azaz az oxidaci6 —
soran a szénhidrogén-alapu tizel6-

anyagok  szén-, ill. kéntartalma
szen-dioxidda, ill. kén-dioxiddd —,
magyaran hidrogéntartalma vizzé

alakul. Az ilyen flstgazban viszony-
lag sok vizg6z van, lényegesen tébb,

mint a szénnel-koksszal valé tlze-
1és esetén. )
A gézelegy viztartalma mindad-

dig légnemd halmazallapotd, amig
a hémérséklete a ra jellemzé ,sav-
harmatpont” ald nem csokken, ami-
kor is bel6le a viz kicsapodik. Mi-
vel az olaj-, ill. gaztizelésre atalli-
tott régi kémények keresztmetszete
ezekhez tal nagy, a fiustgdzok ben-

Hasonlé veszélyt jelenthetnek a
kéményre azok a korszer(i tlzelési
modok is. ahol a kazdnberendezés
lzemét termosztatok vezérlik. A
gyakori Gzemszinet (ki-be Kkapcso-
las) miatt a flstgazok gyorsan le-
hilhetnek, és ha a kémény hészige-
telése nem megfelelé, a fentiekben
leirt jelenség kovetkezik be.

De jelentkezik a hiba fatuzelés
esetén is. mert Aaltalanos, hogy
nyers, tavaszi-nyari vagasu, tuzelés -
re alkalmatlan (nyir), vagy nagy
gyantatartalma fat (feny6) szallit
a TUZEP. A cserépkalyhdkban a
parazzsa roskadast koévetd lefojtott
Uzemmo6d hatasara csokken a ké-
ményben a gazaramlas és kuléndsen
a padlastéri, hideg fald kéménysza-
kaszokban megindul a kicsapddas.

A kéménykarosodas masik forma-
ja a természetes 0&regedésbdl ado-
dik. A sokévi hasznélat soran a
kémények gaztomorsége csokken,
kulénféle mechanikai hatdsokra bel-
s6 sérulések — pl. Atszakadds —
alakulnak Ki.

Ha elhéaritasként

vallaljuk a kémény at- vagy Uajra-
épitésének  kényelmetlenséggel és
nagy koltséggel jaré kovetkezmé-
nyeit, csak a kdvetkezményt szin-
tetjuk meg. de a kéménykorrdzié
okat nem!

Ott, ahol mar régebben probléma
a kéménykorrézio, a kéményeket
jorészt utdlag is behlGzhaté fém bé-
léscsovek és idomok alkalmazasa-
val uGjitjak fel. Anglidban a KO-
PEX. Franciaorszaghan a FLEX—
INOX és SUPER ALU csoveket al-
kalmazzak.

A nagy atmérgjti, vékony fala gé-
gecs6 az utélagos bélelés ,lelke”,
mert nemcsak konny( de alaktar-
téan hajlithat6 — arra akar cso-

S0T0

mot is lehet koétni. Igy még elhi-
zott, ferde Kkirtékbe is bevezethetd.

Az 1979. marcius 1-én életbe Ié-
pett 0j kéményszabvany (MSZ—
04 82/2—79.) tartalmazza a lako- és
kozosségi  épuletek egyedi kémé-
nyeire vonatkozé el6irasokat; fa-
és gaztuzelés esetén aluminium csé,
olajtizelés esetén savallo (rozsda-
mentes) acélcs6 alkalmazasat irja
el6 mar nalunk is, mert a

béléscsoveket és szerelvényeket

a ,FUTOBER” Eplletgépészeti Ter-
mékeket Gyarté Vallalat — NSZK-
licenc alapjan — mar gyartja.

Es a hajlithatd fém kéménybélés
csOveket és idomokat — magansze-
mélyek részére is — forgalmazza a
Mdszaki Anyag- és Gépkereskedelmi
Vallalat (MAGEV).



Gaztuzeléshez és fatlzeléshez a

Westerform—H ALU cs6, olajtize-
léshez pedig a Westerform—H
INOXYD c¢s6 valé. A kéményfel-
Gjitdshoz szlukséges idomokat (7.

abra) mindkét tizelési mod esetén
célszerld rozsdamentes, savallé acél-
lemezbdl késziteni. A gyartott belsé
atmérék: 100, 110, 120, 130, 140.
150, 160, 200, ill. 250 mm. A cs6
kils6 atmérdje ennél 7 mm-rel na-
gyobb, mivel a csovek fala hulla-
mositott.

Az idomok

Az ,F” csatlakoz6 idom (7. abra)
a tlzel6berendezés fustcsdvének
csatlakoztatasara valo. A ,,P” tisz-
tit6 idom a bélelt kémény tisztita-
sara, ill. a tisztitészerszam beve-
zetésére szolgal, s a kOzepes méretl
beton tisztitéajtéhoz csatlakoztat-
hat6. A ,,K” kondenz edény az eset-
leg keletkezé és lecsurgé kondenza-
tum felfogasara és elvezetésére
szolgal. ¥2”~0s bels6 menetes csonk-
jara urit6 csapot lehet szerelni. Az
,S” rogzité bilincs a béléscsének a
kéményben térténd kdzpontositasara,
régzitésére vald. Csak ott sziikséges,
ahol a kémény belmérete a béléscsé-

énél joval nagyobb. A ,,B” zarégy(-
ri a béléscsé és a kéményfal ko-
zotti perlit-szigetelés betdltése utan
a csévégeknek a kéményfejnél tor-
ténd lezdrasara és koOzpontositasara
szolgal. Az ,,R” lezaré idom a ké-
ményfejet fedi le. Csatlakozé csonk-
jara a kiall6 és méretre vagott bé-
léscs6 rahtzhaté —, a tetején le-
v6 ,Meidinger” tarcsa a tisztitas-
kor lecsavarhaté.

Az utélagos bélelés biztositja a
tuzel6berendezések égéstermékének
akadalytalan eltavozasat, a kémény
gaztémorré valik, biztositott az eset-
leg keletkezett kondenzatum d&ssze-
gyljtése és elvezetése, a rendszer
ellenérizhetvé valik. Egyszerd,
szakképzettséget nem igénylé a be-
épités  (egyszeri kémivesmunka,
elenyész6 szerel6 tevékenységgel),
elényds, gazdasagos a feldjitas.

Az atlagosan 5 m-es kéményma-
gassag és a leggyakoribb 14X14 ern-
es kéménybelméret esetén a hozza
valé 0 120 mm-es Westerform—H
ALU cs6b6l 3500,— Ft; Wester-
form-H INOXYD cs6bél pedig
5000,— Ft a koltség. (Az inoxyd
rozsdamentes acélcsd, import, idé-
allésaga szinte korlatlan.)



A szerelés mdveletei kozul az el-
s6 az atmérd, a hosszUsag és a szik-
séges idomtipusok meghatarozasa.

Altaldban a kovetkez6 méretek
ajanlhatok: 14X14 cm-es belméreti
kéményhez 120-as, 14X21 cm-es ké-
ményhez 2 db 100 mm-es, 16X16
cm-es régi téglabol falazott kémény-
hez 140-es, 16X14 cm-es kéményhez
140 mm-es, 20X20 cm-es kéményhez
160 mm-es cs6.

A szukséges hosszUsag leengedett,
majd visszahUzott és lemért zsineg
segitségével hatarozhaté meg. Az
1—6. &bra szerinti idomokra csak-
nem mindendtt szukség van. Meg-
rendeléskor a cs6 méretét és hosz-
szat, anyagat, valamint az idomok
tipusjelét, méretét és darabszamat
kell megadni! Pl. 1 db 6 m hosszl
inoxyd cs6 NA 120 (NA = névle-
ges atmérd), 1 db F jellG csatlakoz6
idom NA 120, 1 db K jel kondenz
edény NA 120 stb.

Az épitést bontassal kezdjik

A Kitisztitdas, koromtalanitas, ka-
libralé legoly6zds miveletét célsze-
ri a kéményseprével végeztetnil A
kalibralé  legoly6zast a valasztott
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béléscsé bels6 atméréjénél min. 10
mm-rel nagyobb vasgoly6val (1
rajz) vagy homokkal toltott, kotél-
lel ellatott edénnyel (mlanyag ja-
tékvodor) lehet elvégezni. (Ha a ka-
libralé idom valahol elakad, ott a
kéményfalat — sajnos — meg kell
bontani és az akadalyt ki kell vésni.)
Alapos és gondos Kkiszell6ztetéssel a
kéményfalban mar meglevé nedves-
séget el kell tdvolitani. Ehhez A&lta-
laban elegend6 a kéményt néhany
napra alul-felil nyitva hagyni.

A szerelémunkdk csak akkor
kezdheték el, ha a kémény ,szelvé-
nye”, belseje szabad, a tisztitds és
kiszellztetés megtértént.

Az idomok beépitése néhany elke-
rilhetetlen bontédssal kezdédik. A
bontasokat — amennyiben erre maéd
van —, a mellékhelyiségek fel6l, a
becsatlakozasokkal szembeni ké-
ményfalon (1. kép) célszerld elvégez-
ni. A bontds mértékét a beépitésre
keruls idomok méretei hatarozzak
meg. A ,K” jelG kondenzedényt leg-
aldbb olyan magasra kell elhelyez-
ni, hogy a benne gy(lé kondenzatum

leUritését biztositsa. A szikséges
magassag alatéttéglakkal allithaté
be.

A kondenzedény utdn a ,,P” jell
tisztitéidom, majd a szikséges ma-
gassagban az ,F” csatlakoz6 idom
elhelyezése kovetkezik. A megvésett
kémeényben az idomokat ideiglenesen
tégladarabbal, vagy habarccsal rog-
zithetjuk. Az idomok végei kozotti
szakaszokat kéménybéléscsé darabok
kotik Ossze, amint azt a 7., a beépi-
tést mutato, Osszefoglalé abra mu-
tatja. A béléscsének az idomokon le-
v6 és a csévégek utkdzését biztositd
korbefutdé hornyokig kell érnie, a le-
szabéaskor flexibilis csé hosszat idom-
horonytél idomhoronyig mérve Kkell
meghatarozni.

A béléscs6 behlzasa

legcélszertibb felulrgl lefele (2, 3.
rajz, ill. a 2. kép és a cimkép) vagy
a helyiségb6l a padlas, ill. a Kké-

ményvég (4. rajz) felé. Csak nagyobb
atmérdjli és hosszabb csdvek esetén
sziilkséges a beengedéshez allvanyza-
tot épiteni (3. kép), ami biztonsagos-
s4 teszi a szerelést. A behlzast a cs6
végére kotott kotéllel, esetleg kupos
faidommal is lehet segiteni. Alumi-
nium csévet igen 6vatosan, gondosan
hdzzunk be, mert igen sérulékeny.
Ezért a hGzast nem szabad er6ltetni
(max. huzéer6 2—3 kg). Elakadas
esetén felulrél, vagy alulrél torténd
nyomassal, kis szakaszonként foly-
tathaté a mivelet. Célszer( beh(z6-
idomot hasznalni (2, 3. és 4. rajz),
ami fabol is készulhet. Amennyiben
a padlason is van tisztitéajto (4. kép),
onnan is segithet6 a mdavelet. A be-
tolast a csé egy iranyban, hosszaban
térténé forgatasaval is lehet segite-
ni.

A kéményvég lezardsa a kiallo
csévégek megfelel6 méretre vagasa-
val kezdédik, ami mind az alumi-
nium, mind az inoxyd csé beépitése-
kor recés élG késsel végezhetd el.

Kiulonésen fontos az idomok és a
cs6végek gaztomor csatlakoztatésa,
ami biztositéka is az egész rendszer
tomorségének. A csdvet az idomok
aljan az idomra — az idom tetején
pedig az idomba utkdzésig, azaz kor-
befuté horonyig kell ra-, ill. betol-
ni! A csdvek hossziranyd rugalmas-
sdga miatt az illesztések szétcslsz-
hatnak, ezért tgyelni kell arra, hogy
ne maradjon huzéfesziltség a cs6-
szakaszokban. Tomit6anyagként ez
idom és a cs6 kozotti részt mangan-
kittel kell kikenni, vagy azbeszt-zsi-
nérral kell kitémni. A mangankitt a
VEGYTEK-nél szerezhetd be. A cso-
veket az idomokba csatlakoztatés
utan oldalrél behajtott kis lemez-
csavarokkal is tanacsos rogziteni.

Az idomok és a cs6 beépitése utan
igen gondosan kell elvégezni a Kki-
bontott falszakaszok, kéménytestek
helyredllitasat és ezutan kell a fust-
nyomasprébat végeztetni. A sikeres
fustnyomasproba utdn a kémény bel-
s¢ fala és a béléscsé kilseje kozé
szigetel6anyagot (darabos perJitet,
vagy egészen konnyl perlithabar-
csot) kell a kémény tetejér6l bedn-
teni.

Ha bo a kémény, az ,,S” jel(i bi-
linccsel (5. rajz) is rogziteni kell.
A szigetehanyaggal is feltoltott ké-
ménytetét a ,,B” jeld gy(rdvel kell
lezarni (6. rajz), majd az ,,R” jell le-
zar6é idom ala kerild, kb. 5—7 cm
vastag betonréteg felrakasa kovet-
kezik, amelybe az idom befalazni
karmai megkapaszkodhatnak. Végil
a beton megszilarduldsa utan a ,,Mei
dinger” tarcsa felcsavarozdsa kovet-
kezik. A mar emlitett anyagokon ki-
vil csak homok, mész, cement, to-
vadbba néhéany egyszerd kémives és
szerel6szerszam sziikséges.

A bélelés elhatarozésa el6tt célsze-
rd kikérni a helyileg illetékes ké-
ménysepr6 véleményét is.

Juhész Ferenc



Flréeszelt
terplasctikak
Folytatds a 17. oldalrdl

van szikség, mert igy kivagaskor a
lombfilrésszel konnyebb a csatlakozé
ivre ,fordulni”.) Ha az 0sszes négyzet-
b6l kivagtuk a kétszer dombora felesle-
ges darabot, fogjunk hozza az élek le-
majd a ,lyukas"
festékkel. Szaradas
majd
egymasra

simitasahoz, elemeket
szorjuk le utan aj-

boli festés, koézvetlentl azutan a

négyzetek préselése kovetke-

zik. Vigyazzunk a sorrenrde, és a kulsé

élek pontos sikba allitasara is.

Amig az uGjonnan elkészult formaegy-
ség szarad, az el6z6ek alapjan készit-
suk el az ,anyagtakarékos’™ {Uregeit

részt. Ha pedig mar azt is lefajtuk fes-
tékkel, kezdjuk el a félrerakott hulla-
dékdarabok tombbé formalasat.
moédunkban helyezd
korivek kézpontos-

Most nincs fura-
tokkal biztositani a
sdgat, egyediuli tdmpontot csak az el6-
adnak. A

z6leg behGzott felezé vonalak

legnagyobb sorban
egymas
sebbedé formakat, hogy a
lak egybeessenek, s a kilsd

darabra uagy kell
utan felragasztani az egyre Kki-
felez6vona-
palast me-

réleges legyen az alapsikra. Ezt derék-
szogl vonalzéval, tobb helyen is el-
lenérizzik. Ezutdn a formabetétet két-

szer fajjuk le festékkel. Teljes szarada-

témb masodszori fes-

illesztve nyomjuk a

sa és az Ureges

tése utadn gondosan

formatombot oz uregeit forma aljara,

mégpedig szorosan a palast bal oldali
részéhez illesztve.

Végul az -egységeket egymas utan
néhany facsavarral fogassuk az alatét
tablara, s a kész plasztikat két kép-
akaszté karikaval fluggesszik a falra

Vigyazat, a
és az

nagyméretd

elemeket felfogo
olyan helyre hajtsuk be, ahol leg-
alabb harom rétegnyi anyag van, s csak
eléfart lyukba!

képakasztokat
facsavarokat
csak

Elforgatott tikorkép

méasodik fl-
mindent

Ez jellemzi témodren a
rész-plasztikat, s

elmondtunk réla

ezzel szinte
A kép o6nmagdaért be-
szél. Vegyuk figyelembe azonban, hogy

sok anyag kell hozza. Am ez csak akkor

igaz, ha gondolkodéas nélkul fogunk
az elkészitéséhez.

Ha wugyanis azokat a részeket, ame-
lyekbdl kivagtunk fél és negyed koro-
ket, csupan némi rahagyéassal fedjuk Ile
alulrél, jelentésen lecsokken az impo-
zans falidisz anyagigénye. Csakhogy
akkor a kilsé széleken azonnal szembe-
tinik a turpissdg. Ezen meg oldalkere-
tezéssel segithetink. S6t, ha ,remek-
mivinket” rétegelt lemezbdl készitjuk
el, s a kulsé éleket magasité léckeret-

re még az alaplemez élét is takarod szin-

furnér csikokat ragasztunk, az egész mi

.,egy tombbdl” formaltként hat majd.
Az élfurnérozas egyébként minden mas
falemezbdl készult térplasztikanal eld-

nyos.

Még néhany tanacs

Mint emlitettik, elsédlegesen fa az
ajanlott anyag. De nem az egyetlen.
Asztalon példaul jol mutat plexibél s,

s6t, a tukorsimara polirozott élek Gveg-
szer(isége még emeli is a hatast. A da-
rabokat kloroformmal ragaszthatjuk
ossze. Festett
.Mmélysége” a
tétitésével

feltleteknél a forma
festék arnyalatanak so-
novelhetéd is, de az alapszin
nélkal. er6s szi-

valtoztatasa Harsany,

neket lehetéleg ne valasszunk.

A gondosan
kenjik be vastagon
selymes, félfényes natar felilet
mutatésabb, mint a szemcsésen
targy. lgaz, kissé
ilyen felilet
plasztikaknal
csak igen

elkészitett targyakat ne
lakkal. A
sokkal
csillogé
munkaigényesebb az
kialakitasa. Ezért a tér-
lakkot
vékony

szintelen

szintelen lehetdleg

ne, vagy rétegben
kenjuk a nyers fara. Ne sajnaljuk a fa-
radsdgot a rétegek

litir, Xyladecor, vagy Tetol

atcsiszolasara. Po-
laztir inkabb
megfelel e célra. Szinre mazolaskor pe-
dig elénydsebb a selymesfényl festék a
magasfényld zomancnal. Ez még az ap-
réobb felileti hibakat is ,eltunteti”, mig
a fényes fellulet szinte kiemeli.

Mindezek utéan még csak annyit,
hogy az adott mintadarabokon tdl még
szamtalan, s nem kevéshé érdekes ha-
alakithaté ki. Gondolat-
tovabbi

tasu valtozat

ébresztéként most még harom
alapformat mutatunk be, a
kialakitasat pedig olvasdink

készségére bizzuk.

parjuknak
formalé

B-o0s

A FOVAROSI HAZTARTASI
ES ILLATSZERBOLT KISKERESKEDELMI

VALLALAT

MEGNYITOTTA

A FERROKEMIA MINTABOLTJAT,

mely maganszemélyek és koziletek részére értékesit.
Budapest Xlll., Mauthner S. u. 26. Telefon: 200-068

Fébb termékcsoportok:

ipari segédanyagok, ragasztok, tuzeléstechnikai segédanyagok, disz-
perziés kul- és beltéri falfestékek, haztartasi vegyi anyagok, aut6apolési
és Uzemeltetési segédanyagok, korroziovédd és felliletkezel6 anyagok

FERROKEMIA MINTABOLTAZ ON SZOLGALATABAN!
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Allofogas gyerekeknek

Rend a lelke mindennek — okit-
juk apr6é csemetéinket. De hat mit
tegyen szegényke, ha hiadba nyujtéz-
kodik, s azt a franya fogast mégsem
éri el? Készitsink hat szamara egy
»méretre szabott” Kis ruhaakasztot
(cimkép), amely elfér a gyermekszo-
ba sarkaban, s helyet ad a pillanat-
nyilag feleslegessé valé ruhadara-
boknak.

A fogas vaza 4X4 cm keresztmet-
szetli puhafa rad (stafli). Hosszat
120—150 cm kozott valasszuk meg.
Ugyanebb6l az anyagbdl készitsiik el
a négy labat (ezek egyenként 36 cm
hosszlak). Az 0Osszeallitishoz ezeken
kivil 65 centiméternyi, 0 22 mm-es
koldékcsap radra lesz szikséglnk.

A négy egyforma labat (szines raj-
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zunkon  lathaté) dekopirflrésszel
vagjuk ki. Feliletiiket faraspollyal
és csiszolovéaszonnal munkéljuk si-
mara. A labak végébe kb. 30 mm
mélyen, szorosan illesztve, enyvvel
ersitsik be a rogzit6 koldokcsap
rudakat. Ugyeljink arra, hogy a fo-
gas vaza semmiképpen ne érjen lej-
jebb a labak végénél, a négy talp-
pont pedig egy sikba keruljon. Ezt
pontosan mer6leges csapfuratok ké-
szitésével érhetjik el.

A négy akasztérad 13 és 18 cm
hosszi legyen (a fels6k, amelyekre
majd a sapkadk kerilnek, legyenek a
hosszabbak), s mindegyiket 45 fo-
kos szogben csapoljuk a vazba. A
kész fogast Xyladecorral vonjuk be,
vagy fessiik be zomancfestékkel.

-p-



»KERESIK
1 A, AJANLJAKI

Baksay Jozsef olvasénk. (Gydrgy-
tarlo, Lenin Gt 1 3994) megvételre
keresi lapunk 1961 7—8—9-es, 1963/
U-es, 1970/1—2—3-as, 1975/1—2—3—
4—5—6—7—8—9—11-es 1976/1—2—
3—4—5—6—T7-es, 1977/6—12-es, 1978
3-as, 1979/8-as szamait, valamint a
Marjai—Ké: Torténelmi hajok mo-
dellezése c. konyvet. Trexler Lé&szlo
esztergomi olvasonk (Ady Endre u.
19. 2500) keresi a Vermona 1000 H
erdsitd kapcsolasi rajzat. Kéri bar-

Szeptemberi szdmunk cikkei koézul —
érdekes modon — egy 6srégi technoldgia
— a cserépkalyhadban valé keramiaégetés
— ,feltimasztasa” aratta a legnagyobb el-
ismerést, amiért is szerzd6jét utélag 200,—
Ft-os utalvannyal honoraltuk.

Ahel Sandor 6zdi olvasonk az 1980, 2
szamunk ..Garantalt kapcsoldsaban” jé
szemmel észrevette, hogy a 32. oldalon a
7446 sz. IC. 14. sz. ,laba” helyesen a 12
TFigyelmességét koszonjuk, s a hiba kijaT
vitasara kérjuk érdekl6dé olvasdinkat.
Ahel Sandornak koszonetil konyvutal-
vanyt kildink.

Elnézést kériink olvasdinktél, amiért a
80,10-es szamunkban ismertetett mdanyag
térosztéracsot Aarusité bolt nem — mint
iirt«ckk — a VAS-EDENY, hanem a VASERT
Vallalaté, s hogy ott nem a képeken lat-
haté, hanem egy nagyon hasonlé rdcs va-
sarolhaté, — a készlettél fuggden.

Figyelem! az oktéberi szdmunk 12 olda-
lan a 2. és 3. szamu kép felcserélddott,
amiért is olvaséink elnézesét kérjuk.

kacsolo tarsait, ha van felesleges,
kildjenek egyet.

Molnar Attila (Veszprém, Schon-
herz Z. u. 18. 8200) cserére kinalja a
lap 1976/8—10—12-es szamait, az
1977-es teljes évfolyamot, az 1978-as
évfolyamot az 5 szam Kkivételével, az
1979/1—2—3—4—5—6—8-as  példa-
nyokat, kérve az 1971/2—3—4—6—8
—10-es, az 1974/1—3—5—7—9-es és
az 1976/1—2—5-0s szamokat. Kap-
csos Janos budapesti olvasonk (Ba-
ross u. 45. 1203) elcserélné az 1964-
t6l 1979-ig megjelent évfolyamokat
Osszerakhaté muianyag repilé vagy
hajomodellekért.

Eladasra kinalja Nograddi Tamas
szegedi olvasdnk (Tarjan 608 B. IV.
13. 6723) lapunk 1973-as, az 1974/1—
6—7—8—9—11—12-es és az 1975/1—
2-es szamait. P6th Janos nyugdijas
olvasénk (Dunadjvaros, Szérad Mar-
ton u. 28. 2400) az 1972-73—74—76-
os évfolyam példanyait kinalja el-
adasra, valamint a 15 darabbdl allé
lombflirész mintagy(jteményét.

Kedves Vevéi
6nt az épit6anyagtelep
és BARKACSOLT Budapest
XX., Soroksar, Hara”ti ut 36.
a sportpalya utan, a Szent Ist-
van HEV-megallénal, az 51. sz.
at mellett

Nagy valasztékban kaphaték:
lambéria, (méretre is), kilonb6zé
falburkolatok, pozdorja, farost, aj-
ték, ablakok, szatyorfulek, mak-
ramé karikak, parketta, bécsi fe-
hér, darabos mész, zsakos mész.
Nyitva: hétkésnap 8—17-ig, szom-
baton: 7—15-ig.

Uj miszaki kényvek

ezermestereknek
Tothné:  Televizidjavitdas, Sipos
Gyula: Hi-Fi er6sitok épitése és

Hajda Mihaly: TV tavolsagi vétel ci-
mi kényvei a Miszaki Koényvkiadd
»Elektronika” sorozatdnak kiadva-
nyai. A két utébbinak 2, javitott ki-
adasban megjelenése bizonyitja a
nagy érdeklédést. Taéthné, Adonyi
Annamaria konyve UGjdonsag, a TT
695, TC 1603 és TC 1604 tipusG mini
képernyds készilékek javitasat is-
merteti 135 oldalon, 80 abraval, 14—
Ft-ért.

Csabai Daniel ,A hangfelvétel
gyakorlata” c. atfogd konyve teljes
részletességgel és jol adja azt, amit
a cim igér. A kemény kotésd, 330
oldalas konyvet 303 &bra illusztrélja.

Mostanaban a legtdbbet emlegetett
miszaki téma az Si-rendszer beveze-
tése, igy érthet6, hogy immar 3. ki-
adasban adtdk kozre Moldovanyi
Gyula: ,,Az Si mértékegységrél” c.
8 forintos tajékoztaté konyvet.

*

Kéadar Aba szerkesztd és tobb ne-
ves szerz6 kozremiikodésével, a M-
szaki Kdényvkiadé gondozasaban szép
kivitelli, 394 oldalas konyv jelent
meg ,,Erintésvédelem” cimmel.

Bar a konyv az érintésvédelem tel-
jes témakorével foglalkozik, az ezer-
mesterekil is érdemes Aattanulma-
nyozni, mert a Ms- és kozépfesziilt-
segli berendezések érintésvédelmi le-
hetéségeinek és alkalmazas’ mado-
zatainak bemutatasan kival iJ”al-
kozik azok elényeivel, hatranyaival
is. Az alapismereteken, a nullazason,
a védbkapcsolasokon és a tervezési
példakon &t a tudnivalék bd tarat
nyljtja a 297 abraval illusztralt, 99
Ft-as konyv.

Ezermester rejtvéenyiinkhoz

ezuttal jo szem, némi miszaki is-

meret és egy kis kovetkeztet6ké-
pesség kell. A kérdésink (amire

egyetlen széval kell véalaszolni uov.
30-ig feladott levelezélapon), hogy mi
torténik a két szem kozotti tavolsag-
gal, ha a kengyelanya felil levé ré-
szét el6re, magunk felé — az alul le-
v6t pedig magunktél elfele, a csa-

varok mogé hajtva forgatjuk korbe.

Nagyobb az esélye a nyereményre
annak, aki azt is megirja, hog?/ Eon-
tosan mi a neve az 1. abran lathato
gépelemnek.

Oktdberi rejtvénylnk helyes meg-
fejtése a 2. abran lathato.
szamunk

Szeptemberi rejtvényé-

nek megfejtéi kozul 56—50,— Ft-os
kényvutalvanyt nyertek: Szabados
Elemér egri, Amigya Tibor pécsi,
Liszkay Lajos szekszardi, Sandor
Eva szegedi, Gallér Laszioné ajkai,

valamint Hunyady Istvdn, Boros
Sandor, Molnar Bélané, Kiss Csilla
és Géspar Szilvia budapesti olva-

séink.
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